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Aligemeine Drehbearbeitung
Abstechen und Einstechen

Frasen

Gewindebohren

Adapter fur rotierende Werkzeuge

Allgemeine Informationen
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

A2

Aligemeine Drehbearbeitung

CoroTurn® Prime
Schneidkopf-Typ 5

CoroTurn® 107

Wendeschneidplatten 3
Schneidkopf zum Drehen 7
T-Max® P
Wendeschneidplatten 4
CoroPlex® YT
Multifunktionales Werkzeug 6

Komplettes Produktangebot, siehe www.sandvik.coromant.com
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Wendeschneidplatten

ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® 107 Wendeschneidplatte zum Drehen

Wendeschneidplatte Typ-C (Rhombisch 80°)
Keramik, CBN, PKD

N

H
J
LD | wo LD
QQLE S RE GB BN |80 CODE EIEIE
06 14 26 238 04 20° 0.5 |CCGWOB0204S01520FWG |+ | *
01 004 016 20° 006
- 25 238 08 20° 0.15 [CCAWO0B0208S01520FWG | %
g 097 004 031 20° 006
F [0 % 26 397 04 20 05 [coGNOTIMOTEOTNG [ # [ |*
01 456 016 20° 006
25 397 08 20° 0.15 |CCGWOAT308S01520FWG | # [ | %
097 456 031 20° 006
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Wendeschneidplatten

T-Max® P Wendeschneidplatte zum Drehen
Wendeschneidplatte Typ-C (Rhombisch 80°)
LE

Keramik, CBN, PKD
EBN

AP,

g

q
QQLE § RE GB BN [ISOCODE

(7125

12 12 28 476 12 20° 0.15 [CNGA120412801520HWG
A12 188 047 20° 006

Schiichten

A4
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Werkzeuge zur AuBenbearbeitung ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

Schraubspannsystem
Coromant Capto® - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

PSIR -22.5°

Abmessungen, mm, Zoll

BAR
88C CZCuys LU KAPR1 KAPR2 CNSC |Bestelinummer DCONs LPR LF  WF @ @ MID
CP-A C6 o 175 275 3 |C6-CP-AD0125-11CY 63 1346 1250 00 150 40 128 |CP-A1108
293 2480 5299 4921 .000 2175
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

Werkzeuge zur Aufenbearbeitung

Schraubspannsystem
Coromant Capto® - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

f LF2

HF2

4
HF1

CZCws

KAPR  CNSC

Abmessungen, mm, Zoll

LFy LR HF  HR

MIIDs

MIID;

Cé

62.5°

3

C6-T-SR12XTRD13125BY

DCONws
2.480

1250 1250 300 100 150
4921 4@1 1181 3% 2175

@

TR-DC1308

RCMT 12 04 MP
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Werkzeuge zur Innenbearbeitung

ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® 107 Schneidkopf zum Langsdrehen

Schraubspannsystem
CoroTurn® SL - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

YIRY DCMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET

U7 bemw

gﬁ CZ0us

Abmessungen, mm, Zoll

®E
PSI
0 09 008

KAPR DM, RMPX CNSC |Bestellnummer DCONgs LF  WF MID
7 14 20  90° 270 & 8 |5/0-SDICRL-20-07-165 20 20 165 DONIT 07 0204
- 1063 87 78 850 580
mﬂﬁ M &8 20 oL 210 & & |570-SDTCRL-20-11-165 20 20 15 4 30 003 [DOMTTT304
AMP. | 1063 787 8T 50 580

R = Rechtsausfuhrung, L = Linksausfihrung
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN

A8

Ab- und Einstechen

CoroCut® 2
CoroCut® 2 Schneidkopf zum Axialeinstechen 9-11
CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Axialeinstechen 13-16

Komplettes Produktangebot, siehe www.sandvik.coromant.com

Han
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Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 2 Schneidkopf zum Axialeinstechen

Schraubspannsystem

Prazisionskiihlung

Form-B

Abmessungen, mm, Zoll

DCONws LF  WF  OAH @

S8C_ CZCws  CDX DAXIN DAXX CNSC |Bestellnummer MIID

H C4 180 640 1000 3 |C2A-CC4-LFH18B-064CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-H2N-0400-
%E J09 2.520 3.937 1575 2550 1.063 1614 2175

* C4 180 0920 1400 3 |C2A-CC4-LFH18B-092CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-H2N-0400-
J09 3622 5512 1675 2550 1.063 1614 2175

C4 180 1320 2300 3 |C2A-CC4-LFH18B-132CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-H2N-0400-
J09 5197 0055 1575 2559 1.063 1614 2175

C5 180 640 1000 3 |[C2A-CCS-LFH18B-064CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-H2N-0400-
J09 2520 3937 1960 2550 1209 2007 2175

C5 180 920 1400 3 |C2A-CCS-LFH18B-092CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-H2N-0400-
J09 3622 5512 1960 2550 1209 2.007 2175

C5 180 1320 2300 3 |C2A-CCS-LFH18B-132CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
J09 5197 0055 1060 2550 1209 2.007 2175

C5 180 2200 5000 3 |C2A-CCS-LFH18B-220CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
709 8661 10.685 1060 2550 1209 2.007 2175

C5 180 3000 20000 3 |C2A-CCS-LFH18B-300CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
709 11.811 78.740 1060 2550 1209 2.007 2175

C6 180 640 1000 3 |C2A-CCE-LFH18B-064CB 63 700 390 645 150 45 1.19 |C2-H2N-0400-
J09 2.520 3937 2480 2756 1835 2539 2175

C6 180 0920 1400 3 |C2A-CC6-LFH18B-092CB 63 700 390 645 150 45 1.19 |C2-H2N-0400-
J09 3622 5512 2480 2756 1835 2.539 2175

C6 180 1320 2300 3 |C2A-CC6-LFH18B-132CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2-H2N-0400-
709 5197 0055 2480 2756 1835 2.539 2175

C6 180 2200 5000 3 |C2A-CC6-LFH18B-220CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2-H2N-0400-
709 8661 10.685 2480 2756 1835 2.539 2175

C6 180 3000 20000 3 |C2A-CC6-LFH18B-300CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2-H2N-0400-
709 11.811 78.740 2480 2756 1835 2.539 2175

J C4 180 400 700 3 |[C2A-CC4-LFJ18B-040CB 40 650 270 410 150 45 045 |C2l-J2N-0500-
J09 1575 2.756 1575 2550 1.063 1614 2175

C4 180 600 950 3 |C2A-CC4-LFJ18B-060CB 40 650 270 410 150 45 045 |C2-J2N-0500-
J09 2.362 3.740 1575 2550 1.063 1614 2175

C4 180 850 1300 3 |C2A-CC4-LFJ18B-085CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-J2N-0500-
J09 3346 5118 1675 2550 1.063 1614 2175

C4 180 1200 1800 3 |C2A-CC4-LFJ18B-120CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-J2N-0500-
J09 4724 7.087 1675 2550 1.063 1614 2175

C5 180 400 700 3 |C2A-CCS-LFJ18B-040CB 50 650 330 510 150 45 070 |C2-J2N-0500-
J09 1575 2.756 1960 2550 1209 2007 2175

C5 180 600 950 3 |C2A-CCS-LFJ18B-060CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-J2N-0500-
J09 2.362 3.740 1960 2550 1209 2.007 2175

C5 180 850 1300 3 |C2A-CCS-LFJ18B-085CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-J2N-0500-
J09 3346 5118 1060 2550 1209 2.007 2175

C5 180 1750 5000 3 |C2A-CCS-LFJ18B-175CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-J2N-0500-
709 6.890 19.685 1060 2550 1209 2.007 2175

C6 180 400 700 3 |C2A-CC6-LFJ18B-040CB 63 700 390 645 150 45 120 |C2-J2N-0500-
J09 1575 2.756 2480 2756 1835 2539 2175

C6 180 600 950 3 |C2A-CC6-LFJ18B-060CB 63 700 390 645 150 45 120 |C2-J2N-0500-
J09 2.362 3.740 2480 2756 1835 2539 2175

C6 180 850 1300 3 |C2A-CC6-LFJ18B-085CB 63 700 390 645 150 45 120 |C2-J2N-0500-
J09 3346 5118 2480 2756 1835 2539 2175

C6 180 1200 1800 3 |C2A-CC6-LFJ18B-120CB 63 700 390 645 150 45 1.19 |C2-J2N-0500-
J09 4724 7.087 2480 2756 1835 2.539 2175

C6 180 1750 5000 3 |C2A-CC6-LFJ18B-175CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2-J2N-0500-
709 6.800 19.685 2480 2756 1835 2.539 2175
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Werkzeuge zur Auenbearbeitung

CoroCut® 2 Schneidkopf zum Axialeinstechen

Schraubspannsystem

Prazisionskiihlung

Form-B

Abmessungen, mm, Zoll

an & ©

89C  CZCws CDX DAXIN DAXX CNSC |Bestellnummer DCONws  LF  WF MID
K C5 180 400 700 3 |C2A-CCS-LFK18B-040CB 5 650 B0 510 150 45 0.70 |C2I-K2N-0600-
%@ J09 1575 275 1960 2550 1209 2007 2175
{ C5 180 580 1000 3 |C2A-CCS-LFK18B-058CB 5 650 B0 510 150 45 0.70 |C2I-K2N-0600-
709 2283 3937 1969 2550 1.209 2007 2175
C5 180 880 1800 3 |C2A-CCS5-LFK18B-088CB 5 650 B0 510 150 45 069 |C2I-K2N-0600-
700 3465 7.087 1960 2550 1209 2007 2175
C5 180 1680 4000 3 |C2A-CC5-LFK18B-168CB 5 650 B0 510 150 45 069 |C2I-K2N-0600-
709 6614 15748 1960 2550 1.209 2007 2175
C5 180 2200 10000 3 |C2A-CCS-LFK18B-220CB 5 650 B0 510 150 45 069 |C2I-K2N-0600-
709 8661 30.370 1960 2550 1209 2007 2175
Cé6 180 580 1000 3 |C2A-CC6-LFK18B-058CB 63 700 0 645 150 45 121 [C2I-K2N-0600-
700 2283 3937 2480 2756 1535 2530 2175
Cé 180 880 1800 3 |C2A-CC6-LFK18B-088CB 63 700 0 645 150 45 119 [C2I-K2N-0600-
700 3465 7.087 2480 2756 1535 2530 2175
Cé 180 1680 4000 3 |C2A-CC6-LFK18B-168CB 63 700 0 645 150 45 119 [C2I-K2N-0600-
709 6614 15748 2480 2756 1535 2530 2175
C6 180 2200 10000 3 |C2A-CC6-LFK18B-220CB 63 700 0 645 150 45 119 |C2I-K2N-0600-
709 8661 30.370 2480 2756 1535 2530 2175
L Cé 280 750 1500 3 |C2A-CC6-LFL23B-075CB 63 750 0 665 150 65 121 |C2l-L2N-0800-
906 2953 5906 2480 2953 1535 2618 2175
C6 230 1400 4000 3 |C2A-CC6-LFL23B-140CB 63 750 0 665 150 65 1.19 |C2I-L2N-0800-
906 5512 15748 2480 2953 1535 2618 2175
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Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 2 Schneidkopf zum Axialeinstechen

Schraubspannsystem

Prazisionskiihlung

Form-B

Abmessungen, mm, Zoll

DCONws LF  WF  OAH @

S8C_ CZCws  CDX DAXIN DAXX CNSC |Bestellnummer MIID

H C4 180 640 1000 3 |C2A-CC4-RFH18B-064CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-H2N-0400-
* J09 2.520 3.937 1575 2550 1.063 1614 2175

%E’ C4 180 020 1400 3 [C2A-CC4-RFH18B-092CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-H2N-0400-
J09 3622 5512 1675 2550 1.063 1614 2175

C4 180 1320 2300 3 |[C2A-CC4-RFH18B-132CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-H2N-0400-
J09 5197 0055 1575 2559 1.063 1614 2175

C5 180 640 1000 3 |[C2A-CCS-RFH18B-064CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-H2N-0400-
J09 2520 3937 1960 2550 1209 2007 2175

C5 180 0920 1400 3 [C2A-CCS-RFH18B-092CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-H2N-0400-
J09 3622 5512 1960 2550 1209 2.007 2175

C5 180 1320 2300 3 |[C2A-CCS-RFH18B-132CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
J09 5197 0055 1060 2550 1209 2.007 2175

C5 180 2200 5000 3 |C2A-CCS-RFH18B-220CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
709 8661 10.685 1060 2550 1209 2.007 2175

C5 180 3000 20000 3 |C2A-CCS-RFH18B-300CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-H2N-0400-
709 11.811 78.740 1060 2550 1209 2.007 2175

C6 180 640 1000 3 |[C2A-CCE-RFH18B-064CB 63 700 390 645 150 45 1.19 |C2-H2N-0400-
J09 2.520 3937 2480 2756 1835 2539 2175

C6 180 020 1400 3 |[C2A-CCE-RFH18B-092CB 63 700 390 645 150 45 1.19 |C2-H2N-0400-
J09 3622 5512 2480 2756 1835 2.539 2175

C6 180 1320 2300 3 |[C2A-CCE-RFH18B-132CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2-H2N-0400-
709 5197 0055 2480 2756 1835 2.539 2175

C6 180 2200 5000 3 |(C2A-CCE-RFH18B-220CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2-H2N-0400-
709 8661 10.685 2480 2756 1835 2.539 2175

C6 180 3000 20000 3 (C2A-CCE-RFH18B-300CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2-H2N-0400-
709 11.811 78.740 2480 2756 1835 2.539 2175

J C4 180 400 700 3 |C2A-CC4-RFJ18B-040CB 40 650 270 410 150 45 045 |C2l-J2N-0500-
J09 1575 2.756 1575 2550 1.063 1614 2175

C4 180 600 950 3 |C2A-CC4-RFJ18B-060CB 40 650 270 410 150 45 045 |C2-J2N-0500-
J09 2.362 3.740 1575 2550 1.063 1614 2175

C4 180 850 1300 3 |C2A-CC4-RFJ18B-085CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-J2N-0500-
J09 3346 5118 1675 2550 1.063 1614 2175

C4 180 1200 1800 3 |C2A-CC4-RFJ18B-120CB 40 650 270 410 150 45 044 |C2-J2N-0500-
J09 4724 7.087 1675 2550 1.063 1614 2175

C5 180 400 700 3 |C2A-CCS-RFJ18B-040CB 50 650 330 510 150 45 070 |C2-J2N-0500-
J09 1575 2.756 1960 2550 1209 2007 2175

C5 180 600 950 3 |C2A-CCS-RFJ18B-060CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-J2N-0500-
J09 2.362 3.740 1960 2550 1209 2.007 2175

C5 180 850 1300 3 |C2A-CCS-RFJ18B-085CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-J2N-0500-
J09 3346 5118 1060 2550 1209 2.007 2175

C5 180 1200 1800 3 |C2A-CCS-RFJ18B-120CB 50 650 330 510 150 45 069 |C2-J2N-0500-
J09 4724 7.087 1060 2550 1209 2.007 2175

C5 180 1750 5000 3 |C2A-CCS-RFJ18B-175CB 50 650 330 510 150 45 068 |C2-J2N-0500-
709 6.890 19.685 1060 2550 1209 2.007 2175

C6 180 400 700 3 |C2A-CCS-RFJ18B-040CB 63 700 390 645 150 45 120 |C2-J2N-0500-
708 1575 2.756 2480 2756 1835 2539 2175

C6 180 600 950 3 |C2A-CC6-RFJ18B-060CB 63 700 390 645 150 45 120 |C2-J2N-0500-
J09 2.362 3.740 2480 2756 1835 2539 2175

C6 180 850 950 3 |C2A-CC6-RFJ18B-085CB 63 700 390 645 150 45 121 |C2-J2N-0500-
J09 3346 3.740 2480 2756 1835 2.539 2175

C6 180 1200 1800 3 |C2A-CC6-RFJ18B-120CB 63 700 390 645 150 45 1.19 |C2-J2N-0500-
J09 4724 7.087 2480 2756 1835 2.539 2175

C6 180 1750 5000 3 |C2A-CC6-RFJ18B-175CB 63 700 390 645 150 45 1.18 |C2-J2N-0500-
709 6.800 19.685 2480 2756 1835 2.539 2175
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Werkzeuge zur Auenbearbeitung

CoroCut® 2 Schneidkopf zum Axialeinstechen

Schraubspannsystem

Prazisionskiihlung

DCON
LF
Cl
W]
Form-B
Abmessungen, mm, Zoll
§SC  CZCws CDX DAXIN DAXX CNSC |Bestellnummer DCONws LF  WF  OAH @ MIID
K C5 180 400 700 3 |C2A-CC5-RFK18B-040CB 5 650 B0 510 150 45 0.70 [C21-K2N-0600-
* J00 1575 27% 1960 2550 1.200 2007 2175
%‘e’ C5 180 580 1000 3 |C2A-CC5-RFK18B-058CB 5 650 3O 510 150 45 070 [C2I-K2N-0600-
700 2283 3937 1960 2550 1.209 2007 2175
C5 180 880 1800 3 |C2A-CC5-RFK18B-088CB 5 650 3O 510 150 45 060 [C2I-K2N-0600-
700 3465 7.087 1960 2550 1209 2007 2175
C5 180 1680 4000 3 |C2A-CC5-RFK18B-168CB 50 650 3BO 510 150 45 0.60 |C2-K2N-0600-
700 6614 15748 1960 2550 1209 2007 2175
C5 180 2200 10000 3 |C2A-CC5-RFK18B-220CB 50 650 3BO 510 150 45 0.60 |C2I-K2N-0600-
700 8661 30.370 1960 2550 1209 2007 2175
C6 180 580 1000 3 |C2A-CC6-RFK18B-058CB 63 700 20 645 150 45 121 |C2I-K2N-0600-
700 2283 3937 2480 2756 1535 253 2175
Cé6 180 880 1800 3 |C2A-CC6-RFK18B-088CB 63 700 20 645 150 45 119 |C2I-K2N-0600-
700 3465 7.087 2480 2756 1535 253 2175
C6 180 1680 4000 3 |C2A-CC6-RFK18B-168CB 63 700 20 645 150 45 119 |C2I-K2N-0600-
700 6614 15748 2480 2756 1535 253 2175
C6 180 2200 10000 3 |C2A-CC6-RFK18B-220CB 63 700 B0 645 150 45 119 |C2I-K2N-0600-
700 8661 30.370 2480 2756 1535 253 2175
L C6 230 500 800 3  [C2A-CCE-RFL23B-050CB 63 750 20 665 150 65 1.22 |C2I-L2N-0800-
906 1969 3.150 2480 2053 1535 2618 2175
C6 230 750 1500 3 |C2A-CC6-RFL23B-075CB 63 750 20 €65 150 65 121 |C2I-L2N-0800-
906 2953 5906 2480 2053 1535 2618 2175
C6 230 1400 4000 3 |C2A-CC6-RFL23B-140CB 63 750 20 €65 150 65 1.19 |C2I-L2N-0800-
9065512 15748 2480 2053 1535 2618 2175
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Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Axialeinstechen
Schraubspannsystem
ng

Prazisionskiihlu

Metrische Ausfiihrung

I'HF‘I

Abmessungen, mm
SS8C  CZCws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Bestellnummer B H HBL LF WF CNT @ @ MID
H 20x20 180 400 600 56 3 |C2A-QS20-RFH18B-040CB 200 200 381 1071 205 G1/828 150 45 028 |C2-H2N-0400-
* 20x20 180 520 720 856 3 |C2A-QS20-RFH18B-052CB 200 200 381 1071 205 G1/8-28 150 45 028 |C2l-H2N-0400-
%E’ 20x20 180 640 1000 556 3 |C2A-QS20-RFH18B-064CB 200 200 381 1071 205 G1/828 150 45 028 |C2-H2N-0400-
20x20 180 920 1400 56 3 |C2A-QS20-RFH18B-092CB 200 200 381 1071 205 G1B28 150 45 028 [C2l-H2N-0400-
20x20 180 1320 2300 556 3 |C2A-QS20-RFH18B-132CB 200 200 381 1071 205 G1/828 150 45 027 |C2-H2N-0400-
25x25 180 640 1000 636 3 |C2A-QS25-RFH18B-064CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C2-H2N-0400-
25%25 180 020 1400 €36 3 |C2A-QS25-RFH18B-092CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 050 |C21-H2N-0400-
25%25 180 1320 2300 636 3 |C2A-QS25-RFH18B-132CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 049 |C2-H2N-0400-
25%25 180 2200 5000 €36 3 |C2A-QS25-RFH18B-220CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 049 |C2-H2N-0400-
25%25 180 3000 8000 636 3 |C2A-QS25-RFH18B-300CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 049 [C2-H2N-0400-
J 25%25 180 400 700 €36 3 |C2A-QS25-RFJ18B-040CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 051 |C2-J2N-0500-
25x25 180 600 950 636 3 |C2A-QS25-RFJ18B-060CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 051 [C2-J2N-0500-
25%25 180 B850 1300 €36 3 |C2A-QS25-RFJ18B-085CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 050 |C2l-J2N-0500-
25x25 180 1200 1800 636 3 |C2A-QS25-RFJ18B-120CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C2l-J2N-0500-
25%25 180 1750 5000 €36 3 |C2A-QS25-RFJ18B-175CB 250 250 381 1221 255 G1/5828 150 45 049 |C2-J2N-0500-
K 25x25 180 400 700 636 3 |C2A-QS25-RFK18B-040CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 052 |C2-K2N-0600-
25%25 180 580 1000 €36 3 |C2A-QS25-RFK18B-058CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 051 |C2-K2N-0600-
25x25 180 880 1800 636 3 |C2A-QS25-RFK18B-088CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C2-K2N-0600-
25%25 180 1680 4000 €36 3 |C2A-QS25-RFK18B-168CB 250 250 381 1221 255 G1828 150 45 050 |C21-K2N-0600-
25%25 180 2200 5000 636 3 |C2A-QS25-RFK18B-220CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C2-K2N-0600-
L 25%25 230 500 800 702 3 |C2A-QS25-RFL23B-050CB 250 250 447 1287 265 G1828 150 65 054 |C2-L2N-0800-
25%25 230 750 1500 702 3 |C2A-QS25-RFL23B-075CB 250 250 447 1287 265 G1/828 150 65 052 (C2l-L2N-0800-
25%25 230 1400 4000 702 3 |C2A-QS25-RFL23B-140CB 250 250 447 1287 265 G1828 150 65 051 |C21-L2N-0800-
Zoll-Ausfiihrung
Abmessungen, Zoll
S8C  CZCws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Bestellnummer B H HBL LF WF HF CNT MID
H 3/4x¥4 700 1575 2362 2190 3 |C2A-QSA12-RFH18B-040CB | 750 750 1501 4217 770 .750 G1/828 2175 33 567 |C2I-H2N-0400-
* 3/4x¥4 709 3622 5512 2190 3 |C2A-QSA12-RFH18B-092CB | .750 750 1501 4217 .770 .750 G1/8-28 2175 33  .551 |C2I-H2N-0400-
&w 3/4x ¥4 709 5197 0055 2190 3 |C2A-QSA12-RFH18B-132CB | 750 .750 1501 4217 770 .750 G1/828 2175 33 547 |C2I-H2N-0400-
1x1 700 2520 3937 2505 3 |C2A-QSA16-RFH18B-064CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.138 |C2l-H2N-0400-
1x1 709 3622 5512 2505 3 |C2A-QSA16-RFH18B-092CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.133 |C2I-H2N-0400-
1x1 709 5197 0055 2505 3 |C2A-QSA16-RFH18B-132CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.124 |C2l-H2N-0400-
1x1 700 8661 10.685 2505 3 |C2A-QSA16-RFH18B-220CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1.000 G1/828 2175 33 1.118 |C2I-H2N-0400-
1x1 709 11.811 31496 2505 3 |C2A-QSA16-RFH18B-300CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.118 |C2-H2N-0400-
J 1x1 700 2.362 3740 2505 3 |C2A-QSA16-RFJ18B-0B0CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1.000 G1/828 2175 33 1.153 |C2I-J2N-0500-
1x1 709 4724 7087 2505 3 |C2A-QSA16-RFJ18B-120CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1.000 G1/828 2175 33 1.138 |C2l-J2N-0500-
1x1 700 6890 10.685 2505 3 |C2A-QSA16-RFJ18B-175CB | 1.000 1.000 1501 4.808 1.020 1.000 G1/828 2175 3.3 1.124 |C2I-J2N-0500-
K 1x1 709 1575 2756 2505 3 |C2A-QSA16-RFK18B-040CB | 1.000 1.000 1501 4808 1.020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.175 |C2l-K2N-0800-
1x1 700 3465 7.087 2505 3 |C2A-QSA16-RFK18B-088CB | 1.000 1.000 1501 4.808 1.020 1.000 G1/8-28 2175 3.3 1.146 |C2I-K2N-0800-
L 1x1 0906 5512 15748 2766 3 |C2A-QSA16-RFL23B-140CB | 1.000 1.000 1.762 5069 1.060 1.000 G1/8-28 2175 48 1.168 |C2I-L2N-0800-
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN Werkzeuge zur Auenbearbeitung

CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Axialeinstechen

Schraubspannsystem
Prazisionskiihlung

|
o] e

Metrische Ausfiithrung

Han

Abmessungen, mm

8SC  CZCws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Bestelinummer B H HBL LF WF CNT @ @ MID
H  20x20 180 400 €00 556 3 |C2A-QS20-LFH18B-040CB 200 200 381 1071 205 G1/828 150 45 028 |C21-H2N-0400-
%@ 20x20 180 520 720 556 3 |C2A-QS20-LFH18B-052CB 200 200 381 1071 205 G1/828 150 45 028 [C21-H2N-0400-
{ 20x20 180 640 1000 556 C2A-Q820-LFH18B-064CB 200 200 381 1071 205 G1/828 150 45 028 |C21-H2N-0400-
C2A-Q820-LFH18B-002CB 200 200 381 1074 205 G1/828 150 45 028 [C21-H2N-0400-

20x20 180 920 1400 558
20x20 180 1320 2300 556
25x25 180 640 1000 636
25x25 180 920 1400 636
25x25 180 1320 2300 638
25x25 180 2200 5000 636
25x25 180 3000 800.0 636

C2A-Q820-LFH18B-132CB 200 200 381 1071 205 G1/828 150 45 027 |C21-H2N-0400-
C2A-Q825-LFH18B-064CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C21-H2N-0400-
C2A-Q825-LFH18B-082CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C21-H2N-0400-
C2A-Q825-LFH18B-132CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 049 [C21-H2N-0400-
C2A-Q825-LFH18B-220CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 049 |C21-H2N-0400-
C2A-Q825-LFH18B-300CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 049 [C2I-H2N-0400-

J 25x25 180 400 700 636
2%5x25 180 600 950 636
2%5x25 180 850 1300 636
25x25 180 1200 1800 636
25x25 180 1750 5000 636

C2A-Q825-LFJ18B-040CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 051 |C2-J2N-0500-
C2A-Q825-LFJ18B-060CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 051 [C2-J2N-0500-
C2A-Q825-LFJ18B-085CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C2I-J2N-0500-
C2A-Q825-LFJ18B-120CB 250 250 381 1221 255 G1/8628 150 45 050 |C2l-J2N-0500-
C2A-Q825-LFJ18B-175CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 049 |C2I-J2N-0500-

K 25x25 180 400 700 638
25x25 180 580 1000 636
25x25 180 880 1800 636
25x25 180 1680 4000 8636
25x25 180 2200 5000 636

C2A-Q825-LFK18B-040CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 052 |C21-K2N-0600-
C2A-Q825-LFK18B-058CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 051 |C21-K2N-0600-
C2A-Q825-LFK18B-088CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C21-K2N-0600-
C2A-Q825-LFK18B-168CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 |C21-K2N-0600-
C2A-Q825-LFK18B-220CB 250 250 381 1221 255 G1/828 150 45 050 [C2I-K2N-0600-

L 25x25 230 500 @800 702
25x25 230 750 1500 702
25x25 230 1400 4000 702

C2A-Q825-LFL23B-050CB 250 250 447 1287 265 G1/828 150 65 054 |C21-L2N-0800-
C2A-Q825-LFL23B-075CB 250 250 447 1287 265 G1/828 150 65 052 |C2-L2N-0800-
C2A-Q825-LFL23B-140CB 250 250 447 1287 265 G1/828 150 65 051 |C21-L2N-0800-

LW W W ww W W Wwww W W W w

Zoll-Ausfiihrung

Abmessungen, Zoll

Bestelinummer HBL LF  WF HF CNT MIID

88C  CZCws CDX DAXIN DAXX OHX

B H
C2A-QSA12-LFH18B-040CB | .750 .750 1501 4217 770 750 G1/8-28 2175 33 567 |C2l-H2N-0400-
C2A-QSA12-LFH18B-092CB | .750 .750 1501 4217 .770 750 G1/8-28 2175 33  .551 |C21-H2N-0400-
C2A-QSA12-LFH18B-132CB | .750 .750 1501 4217 770 750 G1/8-28 2175 33 547 |C21-H2N-0400-
C2A-QSA16-LFH18B-064CB [ 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.138 | C2I-H2N-0400-
C2A-QSA16-LFH18B-092CB | 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.133 |C2l-H2N-0400-
C2A-QSA16-LFH18B-132CB [ 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.124 |C2l-H2N-0400-
C2A-QSA16-LFH18B-220CB | 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.118 |C2l-H2N-0400-
C2A-QSA16-LFH18B-300CB | 1.000 1000 1501 4.808 1.020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.116 [C2l-H2N-0400-

H  34x3%4 700 1575 2362 2190
%ﬁ 3/4x3/4 708 3622 5512 2190

* 3/4x3/4 700 5197 005 219
1x1 700 2520 3937 2505
1x1 700 3622 5512 2.505
1x1 700 5197 0085 2505
1x1 700 8661 19.685 2.505
1x1 700 11.811 31.496 2.505

J 1x1 700 2362 3740 2.505
1x1 700 4724 7087 2505
1x1 709 6890 19.685 2.505

C2A-QSA16-LFJ18B-060CB | 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.153 [C2l-J2N-0500-
C2A-QSA16-LFJ18B-120CB | 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.138 |C2l-J2N-0500-
C2A-QSA16-LFJ18B-175CB | 1.000 1000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.124 [C2I-J2N-0500-

C2A-QSA16-LFK18B-040CB | 1.000 1000 1501 4808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33 1.175 | C21-K2N-0600-
C2A-QSA16-LFK18B-088CB | 1.000 1.000 1501 4.808 1020 1.000 G1/8-28 2175 33  1.146 [C2I-K2N-0600-

K 1x1 700 1575 275 2.505
1x1 700 3465 7.087 2.505

mmmwwwwwwwmwmwg
o

L 1x1 906 5512 15748 2.765 C2A-QSA16-LFL23B-140CB | 1.000 1000 1762 5060 1060 1.000 G1/8-28 2175 48 1.168 | C21-L2N-0800-
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LeEn

Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Axialeinstechen

Schraubspannsystem
Prazisionskiihlung

Metrische Ausfiihrung

Abmessungen, mm

S8C_ CZCws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Bestellnummer B H HBL LF WF CNT @ @ MIID
H  25x25 150 1320 2300 485 3 |C2A-QS25-RGH15B-132CB 250 250 230 1070 420 G1/8-28 150 45 053 |C2-H2N-0400-
ﬁ’?\ 26%25 150 400 600 485 3 |C2A-QS25-RGH15B-40CB 2560 250 230 1070 420 G1/828 150 45 055 |C2-H2N-0400-
* 26%x25 150 520 720 485 3 |C2A-QS25-RGH15B-52CB 250 250 230 1070 420 G1/828 150 45 056 |C21-H2N-0400-
26%25 150 640 1000 485 3 |C2A-QS25-RGH15B-64CB 250 250 230 1070 420 G1/828 150 45 054 |C2-H2N-0400-
256%25 150 020 1400 485 3 |C2A-QS25-RGH15B-92CB 250 250 230 107.0 420 G1/828 150 45 054 [C21-H2N-0400-

Zoll-Ausfiihrung

Abmessungen, Zoll

S8C  CZCyws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Bestellnummer

B H HBL LF WF HF CNT MIID

H 1x1 501 5197 0055 1909 3 |C2A-QSA16-RGH15B-132CB | 1.000 1.000 906 4213 1670 1.000 G1/828 2175

ﬁg\ 1x1 501 2520 3937 1909 3 |C2A-QSA16-RGH15B-64CB | 1.000 1.000 906 4213 1670 1.000 G1/8-28 2175

33
33

1.217 C2I-H2N-0400-
1.237 | C21-H2N-0400-
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN Werkzeuge zur Auenbearbeitung

CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Axialeinstechen

Schraubspannsystem
Prazisionskiihlung

I e =

LF

o |

cpxlv;-F _-I HF

Metrische Ausfiithrung

Han

Abmessungen, mm

8SC  CZCws CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Bestelinummer B H HBL LF WF CNT @ @ MID
H  25x25 150 1320 2300 485 3 |C2A-QS25-LGH15B-132CB 250 250 230 1070 420 G1/828 150 45 053 |C21-H2N-0400-
* 25x25 150 400 600 485 3 |C2A-QS25-LGH15B-40CB 250 250 230 1070 420 G1/828 150 45 055 [C21-H2N-0400-

W 2%5x25 150 520 720 485 3 |C2A-QS25-LGH15B-52CB 250 250 230 1070 420 G1/828 150 45 056 |C21-H2N-0400-
25x25 150 640 1000 485 3 |C2A-QS25-LGH15B-64CB 250 250 230 1070 420 G1/828 150 45 054 [C21-H2N-0400-
25x25 150 920 1400 485 3 |C2A-QS25-LGH15B-92CB 250 250 230 107.0 420 G1/828 150 45 054 |C2l-H2N-0400-

Zoll-Ausfiihrung

Abmessungen, Zoll

88C  CZCys CDX DAXIN DAXX OHX CNSC |Bestelinummer B H HBL LF WF HF CNT MIID

H 1x1 501 5197 0055 1000 3 |C2A-QSA16-LGH15B-132CB | 1.000 1000 .006 4213 1670 1000 G1/8-28 2175 33 1.217 [C21-H2N-0400-
‘)‘ 1x1 501 2520 3937 1900 3 |C2A-QSA16-LGH1SB-64CB | 1.000 1.000 .006 4213 1670 1.000 G1/8-28 2175 33  1.237 | C2l-H2N-0400-

A 16



GER

FRASEN

CoroMill® MH20

Planfraser

CoroMill® Dura

Vollhartmetall-Schaftfraser

CoroMill® Plura HD

Vollhartmetall-Schaftfraser

Frasen

18-20

21-28

29-37

Komplettes Produktangebot, siehe www.sandvik.coromant.com
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FRASEN Hochvorschubfraser

CoroMill® MH20 Planfraser

Frasdorn - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

STDNO 1806462
KAPR 15°

RMPX

Metrische Ausfiihrung

Han

Abmessungen, mm
DCX DC SSC CZCws APMXgy APMXey RBMPX AZ  CNSC * Bestellnummer DCONyg 180 LF @ @ RPMX  MIID
440 333 08 16 5.3 1.20 230° 09 1 5  |MH20-R044Q16-08H 16.0 A 400 20 021 15700 MH20-080425.
520 413 08 22 5.3 1.20 1.70° 09 1 5 |MH20-R052Q22-08M 22.0 A 400 20 031 14500 MH20-080425..
#1308 22 5.3 1.20 1.70° 09 1 6 |MH20-R052Q22-08H 22.0 A 400 20 031 14500 MH20-080425..
540 433 08 22 5.3 1.20 165° 09 1 5 |MH20-R054Q22-08M 22.0 A 400 20 033 14200 MH20-080425..
433 08 22 5.3 1.20 165° 09 1 6 |MH20-R054Q22-08H 22.0 A 400 20 032 14200 MH20-080425.
630 523 08 22 5.3 1.20 150° 09 1 6 [MH20-R063Q22-08M 22.0 A 400 20 041 13200 MH20-080425..
523 08 22 5.3 1.20 150° 09 1 7 |MH20-R063Q22-08H 22.0 A 400 20 040 13200 MH20-080425.
660 553 08 22 5.3 1.20 140° 09 1 6  [MH20-R066Q22-08M 22.0 A 400 20 044 12800 MH20-080425.
553 08 22 5.3 1.20 140° 08 1 7 |MH20-R066Q22-08H 22.0 A 400 20 043 12800 MH20-080425.

Zoll-Ausfithrung

Abmessungen, Zoll

DCX DC SSC CZOws APMXgw APMXey RMPX AZ  CNSC *‘Besblmmmer DCONys 180 LF RPMX MIID
0.94

2500 2081 08 3/4 209 o7 1500 0% 1 6 |MH20-AR063R19-08M 750 A 1575 14 13100 MH20-080425..
2081 08 3/4 .209 047 1500 03 1 7__|MH20-AR063R19-08H 750 A 1575 14 0.2 13100 MH20-080425..
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Hochvorschubfraser

FRASEN

CoroMill® MH20 Planfraser

Zylinderschaft - innere Kihlschmierstoffzufuhr

KAPR APMX
FFW
= 4

KAPR 15°
- +~~DCONpms
LF
RMPX AT Lr
DC * Y
T ~—APMX
DCX: EFW

Metrische Ausfiihrung

DCX DC  §SC  CZCws APMXzw APMXew RMPX AZ  CNSC %Bestelhumner

Abmessungen, mm

DCONws__ LF @ @ RPMX_MIID

20 B5 6 32 4.2 080 240° 07 1

5 | MH20-R032A32-06H

320 2100 08 1.16 18500 MH20-080320.

Zoll-Ausfiihrung

DCX DC  88C  CZCus APMXgw APMXew RMPX AZ  CNSC %Bes(elhummr

Abmessungen, Zoll

DCONws  LF RPMX_ MIID

1250 918 06 1174 165 081 240° @8 1

5 | MH20-AR032032-06H

1250 8268 6 252 18500 MH20-080620..
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FRASEN Hochvorschubfraser

CoroMill® MH20 Planfraser

Schraubkupplung - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

KAPR 15°
—= DCONMS (=—

]
L

Han

LF
%
e APMX 1 KAPR APMXI* FFW
l
koc Pt
APMX/EFW
le— DCX
Metrische Ausfiihrung
Abmessungen, mm
DCX DC  SSC  CZCws APMXsw APMXmw RMPX AZ  ONSC #*B@d«mmmf DCONws _LF @ RPMX_ MID
160 75 06 M3 42 0.80 950° 07 1 2 MH20-R016T08-06L 128 250 09 003 26100 MH20-060320..
200 93 08 MI0 53 120 580° 09 1 2 MH20-R020T10-08L 178 300 14 005 23400 MH20-080425..
115 06 M10 42 0.80 580° 07 1 3 |MH20-R020T10-06M 178 300 09 005 23400 MH20-060320..
250 143 08 MR 53 120 570° 09 1 3 MH20-R025T12-08M 208 350 20 009 20000 MH20-080425.
165 06 M12 42 0.80 370° 07 1 4 |MH20-R025T12-06H 208 350 08 010 20900 MH20-060320..
320 213 08 Mi6 53 120 360° 09 1 4 MH20-R032T16-08M 2868 450 20 022 18500 MH20-080425.
235 06 M16 42 0.80 240° 07 1 5 |MH20-R032T16-06H 288 450 09 023 18500 MH20-060320..
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Flexibel

FRASEN

. CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

GE

Fur NE-Materialien, ISO N
1K223 - 1.5xD

Metrische Ausfiihrung

FHA
BSG
TCDC

TCDCON

ZEFP

35°
COROMANT
h10

hé

3

DCON—=| | [+

BHTi}\

f
4 LTB1 LB2
APMX/LU by
t DC

Abmessungen, mm

s
DC  CZCw APMX LU ZEFP  FHA |Bestellnummer =|DCONw LF BS LB LB, BHTA
20 6 30 30 3 35°  |1K223-0200-NA x| 60 50 00 70 105 30°
30 3 45 45 3 35 |1K223-0300-NA x| 60 50 00 96 122 30
40 6 60 60 3 35°  |1K223-0400-NA x| 60 540 02 124 141 30°
50 6 75 75 3 35°  |1K223-0500-NA *| 60 540 03 145 154 30°
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  hé
ZEFP 3
DCON —~|
LF
T
APMX/LU
—
Metrische Ausfiihrung
N JAbmessungen, mm
=
DC CZCyw APMX LU ZEFP FHA |Bestelinummer =] DCONys  LF BS
6.0 6 00 00 3 35 [1K223-0600NB x| 60 50 03
8.0 8 120 120 3 35° | 1K223-0800-NB *| 80 580 03
10.0 10 150 150 3 35°  |1K223-1000-NB x| 100 720 04
12.0 12 180 180 3 35°  |1K223-1200-NB *| 120 830 04
16.0 16 240 240 3 35°  |1K223-1600-NB x| 160 90 06
20.0 20 300 300 3 35° | 1K223-2000-NB *] 200 1040 07
25.0 25 375 315 3 35°  |1K223-2500-NB x| 250 1210 08
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FRASEN

Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fiir NE-Materialien, ISO N

1K223 - 1.5xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 3
DCON — -—
LF
BHTA2
i
4 diuner
APMX
f DC
Metrische Ausfiihrung
N [Abmessungen, mm
s
DC CZw APMX LU ZEFP  FHA |Bestellnummer T|DCOMs LF BS DN LB LB, BHA
20 6 30 70 3 35°  [1K223-0200-NG x| 60 500 00 19 70 105 30°
30 6 45 105 3 35 |1K23-0300-NG x| 60 500 00 29 105 132 3
40 6 60 140 3 35°  [1K223-0400-NG x| 60 540 02 38 140 1589 30°
50 6 75 150 3 35° | 1K223-0500-NG *| 6.0 540 03 48 150 160 30°
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 3
DCON—={ | |-
LF
DN— |-
LU/LB1
APMX
R —t
Metrische Ausfithrung
N |Abmessungen, mm
DC CZCws APMX LU ZEFP FHA |Bestelinummer EDCONWIFBS DN LB
6.0 6 00 180 3  35° [1K223-0600-NH x| 60 570 03 58 180
8.0 8 120 240 3 35° | 1K223-0800-NH x| 80 630 03 7.7 240
10.0 10 150 300 3 35°  [1K223-1000-NH x| 100 720 04 96 300
12.0 12 180 360 3 35°  |1K223-1200-NH x| 120 830 04 115 %0
16.0 16 240 480 3 35°  [1K223-1600-NH x| 160 980 06 154 480
20.0 20 300 600 3 35°  |1K223-2000-NH x| 20 1110 07 192  60.0
250 25 315 750 3 35°  [1K223-2500-NH x| 250 1350 09 240 750
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Flexibel FRASEN
- CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
o5 . 2o
Fur NE-Materialien, ISO N
1K223 - 1.5xD
FHA a5°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  hé
ZEFP 3
DCON —+ i
RE U
BHTA2
D !
LU/LB1 LB2
APMX l
DC
Metrische Ausfiihrung
N [Abmessungen, mm
DC CZCws APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestelinummer § DCONws  LF BS DN LB LB, BHTA;
20 6 30 02 70 3 35° | 1K223-0200-020-NG x| 60 500 00 19 70 105 3
6 30 050 7.0 3 36° | 1K223-0200-050-NG *| 6.0 500 00 19 70 105 30°
30 6 45 020 105 3 35° | 1K223-0300-020-NG x| 60 500 00 29 105 132 3
6 45 050 105 3 36° | 1K223-0300-050-NG *| 6.0 500 00 29 105 132 30°
40 6 60 050 140 3 35° | 1K223-0400-050-NG x| 60 540 02 38 140 159 3
6 6.0 100 140 3 35° | 1K223-0400-100-NG x| 6.0 540 02 38 140 159 30°
50 6 75 050 150 3 35° | 1K223-0500-050-NG x| 60 540 03 48 150 160 3
6 75 100 15.0 3 35° | 1K223-0500-100-NG *| 6.0 540 03 48 150 160 30°
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FRASEN Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fiir NE-Materialien, ISO N

1K223 - 1.5xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  hé
ZEFP 3

Metrische Ausfithrung

LB1

N [Abmessungen, mm

W
DC CZCw APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestellnummer z DCONws LF  BS DN LB
6.0 6 90 05 180 3 35° | 1K223-0600-050-NH x| 60 570 03 58 180
6 90 100 180 3 35° | 1K223-0600-100-NH *| 60 570 03 58 180
80 8 120 050 240 3 35° | 1K223-0800-050-NH *| 80 630 03 77 240
8 120 100 240 3 35° | 1K223-0800-100-NH x| 80 630 03 77 240
8 120 200 240 3 35° | 1K223-0800-200-NH x| 80 630 03 77 240
10.0 10 150 050 300 3 35° | 1K223-1000-050-NH *| 100 720 04 96 300
10 150 100 300 3 35° | 1K223-1000-100-NH *| 100 720 04 96 300
10 150 200 300 3 35° | 1K223-1000-200-NH *| 100 720 04 96 300
10 150 300 300 3 35° | 1K223-1000-300-NH x| 100 720 04 96 300
12.0 12 180 050 360 3 35° | 1K223-1200-050-NH x| 120 80 04 115 360
12 180 100 360 3 35° | 1K223-1200-100-NH *| 120 80 04 115 360
12 180 200 360 3 35° | 1K223-1200-200-NH x| 120 80 04 115 360
12 180 300 360 3 35° | 1K223-1200-300-NH x| 120 80 04 115 360
16.0 16 240 050 480 3 35° | 1K223-1600-050-NH x| 160 980 06 154 480
16 240 100 40 3 35° | 1K223-1600-100-NH *| 160 980 06 154 480
16 240 200 480 3 35° | 1K223-1600-200-NH x| 160 980 06 154 480
16 240 300 480 3 35° | 1K223-1600-300-NH *| 160 980 06 154 480
16 240 400 480 3 35° | 1K223-1600-400-NH x| 160 980 06 154 480
200 20 300 05 600 3 35° | 1K223-2000-050-NH x| 20 1110 07 192 600
20 300 100 600 3 35° | 1K223-2000-100-NH *| 20 1110 07 192 600
20 300 200 600 3 35° | 1K223-2000-200-NH *| 20 1110 07 192 600
20 300 300 600 3 35° | 1K223-2000-300-NH *| 200 1110 07 192 600
2 300 400 600 3 35° | 1K223-2000-400-NH x| 20 1110 07 192 600
2%.0 2% 375 050 70 3 35° | 1K223-2500-050-NH x| 250 130 09 240 750
2% 35 100 7o 3 35° | 1K223-2500-100-NH *| 250 1350 09 240 750
2% 5 200 7O 3 35° | 1K223-2500-200-NH *| 250 1350 09 240 750
2% 375 300 7O 3 35° | 1K223-2500-300-NH *| 250 1350 09 240 750
2% 375 400 70 3 35° | 1K223-2500-400-NH %] 2650 1350 09 240 750
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Flexibel FRASEN
- CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
> Fiir NE-Materialien, ISO N
1K233 - 2xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  hé
ZEFP 3
DCON —~ na
LF
BHTA2
!
APMX/LU LB1 162
4 v
DC
Metrische Ausfiihrung
N JAbmessungen, mm
s
DC CZCws APMX LU ZEFP FHA |Bestelinummer = | DCONws  LF BS LBs LB, BHTA:
20 6 6.0 6.0 3 35°  |1K233-0200-NA * 6.0 50 00 100 135 330°
30 6 8.0 8.0 3 35°  |1K233-0300-NA * 6.0 540 00 131 157 30°
40 6 10 110 3 35°  |1K233-0400-NA * 6.0 570 02 174 194 330°
5.0 6 130 130 3 35°  |1K233-0500-NA * 6.0 570 03 200 209 30°
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  hé
ZEFP 3
DCON — el
LF
41
APMX/LU
m—
Metrische Ausfiihrung
N JAbmessungen, mm
s
DC CZCyw APMX LU ZEFP FHA |Bestelinummer =] DCONys  LF BS
6.0 6 130 130 3 35°  |1K233-0600-NB * 6.0 570 03
8.0 8 190 19.0 3 35°  |1K233-0800-NB * 8.0 630 03
10.0 10 20 20 3 35°  |1K233-1000-NB x| 100 720 04
12.0 12 260 260 3 35°  |1K233-1200-NB x| 120 830 04
16.0 16 320 320 3 35° |1K233-1600-NB x| 160 0 06
20.0 20 400 400 3 35°  |1K233-2000-NB x| 200 1110 07
25.0 25 5.0 500 3 35°  |1K233-2500-NB x| 250 1300 09
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FRASEN Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fiir NE-Materialien, ISO N

1K233 - 2xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6é
ZEFP 3
DCON- i [
RE
BHTA2
rt
LB1 LB2
APMXLU
DC

Metrische Ausfithrung

N [Abmessungen, mm
%
DC CZCw APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestelinummer T | DCONws LF BS LB LB, BHTA
20 6 6.0 020 60 3 35°  |1K233-0200-020-NA x| 60 50 00 100 135 30°
6 6.0 050 60 3 35°  [1K233-0200-050-NA * 6.0 5.0 00 100 135 30°
30 6 8.0 020 80 3 35°  |1K233-0300-020-NA x| 60 540 00 131 157 30°
6 8.0 050 80 3 35°  [1K233-0300-050-NA * 6.0 540 00 131 157 30°
40 6 10 05 110 3 35° | 1K233-0400-050-NA x| 60 570 02 174 194 30°
6 10 100 11.0 3 35°  [1K233-0400-100-NA * 6.0 5710 02 174 191 30°
50 6 130 050 130 3 35° | 1K233-0500-050-NA x| 60 570 03 20 209 30°
6 130 100 130 3 35°  [1K233-0500-100-NA * 6.0 570 03 200 208 30°
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Gi

Flexibel

FRASEN

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur NE-Materialien, ISO N
1K233 - 2xD

Metrische Ausfiihrung

FHA
BSG
TCDC

TCDCON

ZEFP

35°

COROMANT

h10
hé
3

DCON—|

APMXALU

bc

Abmessungen, mm

DC CZCws APMX RE WU ZEFP  FHA |Bestellnummer = DCONws LF  BS
6.0 6 130 050 130 3 35° | 1K233-0600-050-NB x| 60 570 03
6 130 100 130 3 35° | 1K233-0600-100-NB x| 60 570 03
8.0 8 190 050 190 3 35° | 1K233-0800-050-NB *| 80 630 03
8 190 100 190 3 35° | 1K233-0800-100-NB x| 80 630 03
8 190 200 190 3 35° | 1K233-0800-200-NB *| 80 630 03
10.0 10 20 050 20 3 35° | 1K233-1000-050-NB *| 100 720 04
10 20 10 20 3 35° | 1K233-1000-100-NB x| 100 720 04
10 20 200 20 3 35° | 1K233-1000-200-NB x| 100 720 04
10 20 300 20 3 35° | 1K233-1000-300-NB x| 100 720 04
120 12 260 050 260 3 35° | 1K233-1200-050-NB x| 120 830 04
12 %0 100 20 3 35° | 1K233-1200-100-NB *| 120 80 04
12 %0 200 20 3 35° | 1K233-1200-200-NB x| 120 830 04
12 260 300 20 3 35° | 1K233-1200-300-NB x| 120 80 04
16.0 16 320 050 30 3 35° | 1K233-1600-050-NB x| 160 980 06
16 20 100 320 3 35° | 1K233-1600-100-NB *| 160 980 06
16 20 200 R0 3 35° | 1K233-1600-200-NB x| 160 980 06
16 20 300 320 3 35° | 1K233-1600-300-NB *| 160 980 06
16 320 400 R0 3 35° | 1K233-1600-400-NB *| 160 980 06
20.0 20 40 050 400 3 35° | 1K233-2000-050-NB x| 20 1110 07
20 40 100 400 3 35° | 1K233-2000-100-NB *| 20 1110 07
2 40 200 400 3 35° | 1K233-2000-200-NB x| 20 1110 07
20 40 300 400 3 35° | 1K233-2000-300-NB *| 20 1110 07
20 400 400 400 3 35° | 1K233-2000-400-NB x| 20 1110 07
2.0 2 50 05 50 3 35° | 1K233-2500-050-NB *| 260 1300 09
2% 500 100 5.0 3 35° | 1K233-2500-100-NB *| 20 1300 09
2 500 200 50 3 35° | 1K233-2500-200-NB *| 250 1300 09
2 500 300 500 3 35° | 1K233-2500-300-NB *| 20 1300 09
2% 500 400 50 3 35° | 1K233-2500-400-NB *| 250 1300 09
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FRASEN Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
Fiir NE-Materialien, ISO N

1K253 - 3xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  hé
ZEFP 3

Metrische Ausfiihrung

N [ADmessungen, mm
lé
DC CZCw APMX LU ZEFP  FHA |Bestellnummer | DCONws LF BS
6.0 6 180 180 3 35° | 1K253-0600-NB x| 60 630 03
8.0 8 240 240 3 35°  [1K253-0800-NB * 8.0 730 03
100 10 300 300 3 35° | 1K253-1000-NB x| 100 820 04
12.0 12 360 360 3 35°  |1K253-1200-NB x| 120 97.0 04
16.0 16 480 480 3 35° | 1K253-1600-NB x| 160 1150 06
20.0 20 600 60.0 3 35°  |1K253-2000-NB x| 20 130 07
25.0 25 750 750 3 35° | 1K253-2500-NB x| 20 1530 08
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Gl

Optimiert

FRASEN

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser flr die Heavy Duty Frasbearbeitung

Weldonschaft
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 5
Metrische Ausfiihrung
p B Abmessungen, mm
s|=
DC CZw APMX RE LU  ZEFP |Bestellnummer |§ locows LF ov LB
6.0 6 130 050 200 5 | 2F342-0600-050-PD *|* 6.0 570 57 200
6 130 100 200 5 |2F342-0600-100-PD x|*| 60 570 57 200
80 8 180 050 250 5  |2F342-0800-050-PD *|* 80 630 76 250
8 180 100 250 5  |2F342-0800-100-PD *|*x 80 630 76 250
8 180 200 250 5 |2F342-0800-200-PD x|x| 80 830 76 250
10.0 10 20 05 300 5  |2F342-1000-050-PD *|x| 100 720 95 300
10 20 100 300 5 |2F342-1000-100-PD x| x| 100 720 95 300
10 220 200 300 5 | 2F342-1000-200-PD x| x| 100 720 95 300
120 12 %0 050 360 5 [2F342-1200-050-PD x[x| 120 80 114 360
12 260 100 360 5 |2F342-1200-100-PD kx| 120 830 114 360
12 %0 200 360 5 |2F342-1200-200-PD *x|x| 120 80 114 360
160 16 340 050 420 5 |2F342-1600-050-PD x| x| 160 970 152 420
16 340 100 420 5 |2F342-1600-100-PD *x|x| 160 970 152 420
16 340 200 420 5 |2F342-1600-200-PD x|*| 160 970 152 420
20.0 20 20 100 520 5  |2F342-2000-100-PD *x|x| 200 1040 190 520
N 420 200 520 5 |2F342-2000-200-PD x|*| 200 1040 190 520
Zoll-Ausfiihrung
[ Abmessungen, Zoll
zl3
DC CZCw APMX APMY, RE LU  ZEFP |Bestellummer & |DcoNgs LF DN LB
250 1/4 626 626 015 937 5 |2F342-0635-038-PD *|x| 250 2500 237 837
14 626 6% 030 937 5 [2F342-0635-076-PD x|x| 250 250 237 937
313 §16 J52 750 015 1063 5 |2F342-0794-038-PD *|x| 313 250 .27 1.083
516 752 750 030 1063 5 [2F342-0794-076-PD x|x| 313 250 207 1.063
375 3B 875 8718 015 1250 5 |2F342-0953-038-PD x| x| 875 3000 3% 1.250
3% 875 818 030 1250 5 |2F342-0853-076-PD x|%| 375 3000 3% 1250
438 7716 1.000 1.000 015 1438 5 |2F342-1111-038-PD x| x| 438 3500 416 1.438
716 1000 1000 030 1438 5 [2F342-1111-076-PD x|%| 438 3500 416 1438
500 12 1125 1126 015 1438 5 |2F342-1270-038-PD x| x| 500 3500 475 1.438
12 1125 1126 030 1438 5 [2F342-1270-076-PD x|%| 500 38500 475 1438
12 1125 1126 060 1438 5 |2F342-1270-152-PD x| x| 500 3500 475 1.438
625 58 1315 1315 030 1625 5 |2F342-1588-076-PD x|*| 625 3780 504 1625
5/8 1315 1315 060 1625 5 |2F342-1588-152-PD x| x| 625 3780 594 1.625
J50 34 1626 1626 030 1987 5 [2F342-1905-076-PD x[x] 750 4000 .73 197
314 1626 1626 060 1987 5 |2F342-1905-152-PD * 4 J50 4000 713 1.887
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FRASEN Optimiert

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser fur die Heavy Duty Frasbearbeitung
Weldonschaft

FHA 38°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé

ZEFP 5

—'I [+— DCONms

DN —rLLF
LU LBy

RE

Metrische Ausfiihrung

Han

p PR Abmessungen, mm

==
DC CZCyws APMX CHW KCH LU  ZEFP |Bestellnummer § E DCONys  LF DN LBy
6.0 6 130 010 45 200 5 | 2N342-0600-PD *x|*x| 6.0 570 57 200
8.0 8 180 010 45° 250 5  |2N342-0800-PD * | % 8.0 630 76 250
10.0 10 220 015 45 300 5  |2N342-1000-PD *|*x| 100 720 95 300
120 12 260 015 45°  36.0 5 | 2N342-1200-PD * (x| 120 830 114 360
14.0 14 00 015 45° 380 5 | 2N342-1400-PD *x|x| 140 830 133 380
16.0 16 M0 025 45° 420 5 | 2N342-1600-PD * x| 160 970 152 420
20.0 20 20 025 45° 520 5 | 2N342-2000-PD *|%| 200 1040 19.0 520
25.0 25 820 025 45°  63.0 5 | 2N342-2500-PD * ﬁ 250 1210 240 630

Zoll-Ausfithrung

]Abmassungen, Zol

DC  CZCws APMX APMY, CHW KCH LU  ZEFP |Bestellnummer DCONys  LF DN LB

280 14 626 626 004 45° 037 5 [2N342-0635-PD 250 2500 237 .67

313 516 752 750 004 45° 1083 5 [2N342-0794-PD 318 2500 207 1.083

o | x| 2 | | | | | P2EM
4 | | | | | | | P2BM

375 a8 875 878 006 45° 1250 5  [2N342-0953-PD 375 3000 366 1250
438 7146 1000 1.000 008  45° 1438 5 [2N342-1111-PD 438 3500 416 1438
500 12 1125 1126 006 45° 1438 5  [2N342-1270-PD 500 3500 475 1438
625 58 1315 1315 010  45° 1625 5 |2N342-1588-PD B25 3780 504 1625
T80 34 1626 1626 010  45° 1937 5 |2N342-1905-PD J50 4000 713 1.9%7
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Gl

Optimiert

FRASEN

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser flr die Heavy Duty Frasbearbeitung

Weldonschaft
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 4
Metrische Ausfiihrung
p I Abmessungen, mm
==
DC CZw APMX RE LU  ZEFP |Bestellnummer [B[2 DCONys  LF
6.0 6 130 050 130 4 |28342-0600-050-PB *|* 6.0 57.0
6 130 100 130 4 |25342-0600-100-PB x|x| 60 570
80 8 180 05 180 4 |28342-0800-050-PB *|* 80 63.0
8 180 100 180 4 |25342-0800-100-PB *|*x 80 63.0
8 180 200 180 4 |25342-0800-200-PB *x|x| 80 &0
10.0 10 20 05 220 4 |25342-1000-050-PB *|x| 100 72.0
10 20 100 220 4 |25342-1000-100-PB *x|x| 100 720
10 20 200 220 4 |25342-1000-200-PB x| x| 100 72.0
120 12 260 050 260 4 |25342-1200-050-PB *x[x| 120 830
12 260 1.0 260 4 |28342-1200-100-PB kx| 120 83.0
12 20 200 260 4 |25342-1200-200-PB x| 120 830
160 16 340 050 340 4 |25342-1600-050-PB x[*[ 160 97.0
16 340 100 340 4 |28342-1600-100-PB *|x| 160 97.0
16 340 200 340 4 |25342-1600-200-PB x|x| 160 970
20.0 20 20 100 420 4 |28342-2000-100-PB *|x| 200 1096
N 420 200 420 4 |25342-2000-200-PB x|*| 200 1096
Zoll-Ausfiihrung
p Il Abmessungen, Zoll
==
DC CZCs APMX RE LU ZEFP |Bestelummer B2 ocone  LF
250 1/4 625 015 625 4 |28342-0635-038-PB *|x| 250 2500
14 625 0% 65 4 |28342-0635-076-PB x|x| 250 250
313 516 J50 015 750 4 |25342-0794-038-PB *|x| 313 2500
516 750 0% 750 4 |28342-0704-076-PB x|x| 313 250
375 3B 875 015 875 4 |28342-0953-038-PB *x|x| 375 3.000
38 875 00 875 4 |25342-0953-076-PB x|x| 375 3000
438 716 1000 015 1.000 4 |25342-1111-038-PB *|x| 438 3500
76 1000 030 1000 4 |28342-1111-076-PB x|*| 438 3500
500 12 1125 015 1125 4 |25342-1270-038-PB *|x| 500 3500
12 1125 0% 1125 4 |28342-1270-076-PB x|*| 500 3500
12 1125 080 1125 4  |28342-1270-152-PB *|x| 500 3.500
65 58 1315 000 1315 4 |29342-1588-076-PB x| x| 625 3780
5/8 1315 080 1315 4  |25342-1588-152-PB *x|x| 625 3.780
750 /4 1625 030 1625 4 |25342-1905-076-PB x| x| 750 4315
314 1625 080 1625 4 |26342-1905-152-PB * h 750 4315
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FRASEN

Optimiert

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser fur die Heavy Duty Frasbearbeitung
Weldonschaft

Metrische Ausfiithrung

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

38°
COROMANT
h10

h6é

4

—|{ [+—DCONpms
|

-—43

KCH APMX J

CHW

P Abmessungen, mm

==
DC CZCw APMX CHN KCH LU  ZEFP |Bestellnummer & ocone  IF
60 6 180 040 4 130 4 |2PaA2-0800PB *[x| 60 &0
80 8 180 010 45 180 4 |2P342-0800PB *|x| 80 &0
100 10 220 045 45 20 4 |2Pe42-1000PB *[x[ 100 720
120 12 260 015 45° 260 4 |2P342-1200PB * x| 120 &0
T80 M @0 045 45 800 4 |2PaA2-1400PB ¥ 150 w0
160 16 840 025 45° 340 4 |2P342-1600PB *[x| 160 @0
20 20 20 025 45° 420 4 |2P342-2000FB *[x[ 200 1006
B0 %5 20 025 45° 520 4 |2P342-2500PB * x| 50 125

| |

Zoll-Ausfiihrung

 J[Abmessungen, Zol

=
DC  CZCw APMX CHN KCH LU  ZEFP |Bestellnummer &= | bconws  LF
250 14 65 04 4° 625 4 |2P3A2-0635PB *|x| 250 2500
313 616 750 00  45° 750 4 |2P342-0794-PB * x| 313 250
35 3B 85 006 4 815 4 |2P3A2-0053PB ¥ x| 315 300
48 16 1000 006 45 1000 4 |2Paa2-1111PB *[*x| 438 350
50 12 1% 006 45 115 4 |2PaA21270PB *[x | 50 350
625 58 1315 010 45 1315 4 |2P342-1588PB *[x| 625 3780
750 34 165 000 45 165 4 |2PeA2-1005PB *[x[ B0 435
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Optimiert FRASEN

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser flr die Heavy Duty Frasbearbeitung
Zylinderschaft

FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 4

‘ +—DCON

J‘_ LF

BHTA,
Apnx LB1 B2
DC Y Re

Metrische Ausfiihrung

p PR Abmessungen, mm
=|=
DC  CZCws APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestellnummer [B[E]ocons 1F 18 1B BT
30 6 70 020 70 4 38° |28342-0300-020-PA x[(*x| 60 570 136 162 30°
6 70 0% 70 4 38° |28342-0300-050-PA *[x] 60 570 136 162  30°
40 6 90 020 90 4 38° |28342-0400-020-PA x[(*x| 60 570 150 167 30°
6 90 050 90 4 38°_|28342-0400-050-PA *[*x]| 60 570 150 167  30°
50 6 10 080 110 4 38° |28342-0500-050-PA x[*x|] 60 570 170 179 30
6 1.0 100 110 4 38°_|28342-0500-100-PA * ﬁ 60 570 170 179 30

Zoll-Ausfiihrung

]Abmessungen, Zoll

==
DC CZCws APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestellnummer & g DCONys LF LBy LB, BHTA
125 14 318 015 33 4 38° | 28342-0318-038-PA k| x| 250 2500 500 .60 30
187 1/4 438 015 438 4 38> | 28342-0476-038-PA * ﬁ 250 2500 825 679 30
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FRASEN

Optimiert

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser fur die Heavy Duty Frasbearbeitung

Zylinderschaft

Metrische Ausfiithrung

FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  h6é
ZEFP -
oH BHTA,

DC

[~-DCON

Apwx 1 Lp2

p B Abmessungen, mm

==
DC CZCw APMX CHN KCH LU  ZEFP |Bestellnummer S8 | ocone F LB
20 6 50 005 45 50 4 |2P342-0200PA *[x[ 60 50 105
30 6 70 010 4° 70 4 |2P342-0300PA *Ix| 60 50 136
40 6 90 040 4° 90 4 |2P342-0400PA *[x[ 60 50 150
50 6 10 010 45° 10 4 |2P342-0500PA *[x| 60 &0 10
Zoll-Ausfiihrung

p @] Abmessungen, Zoll

==
DC CZws APMX CHN KCH LU  ZEFP |Bestellummer S8 ocons F LB
5 18 813 08 45 313 4 |2P3a2-0318PA ¥ 250 2500 500
187 14 438 004 45° 438 4 |2P342-0476PA * x| 250 250 6%
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Gl

Optimiert

FRASEN

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser flr die Heavy Duty Frasbearbeitung

Weldonschaft
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 4
Metrische Ausfiihrung
m | s JAbmessungen, mm
= =
DC CZCws APMX CHW KCH LU CNSC CXSC ZEFP FHA |Bestellnummer § S| DCONws  LF
60 6 130 010 45° 130 1 3 4 3%° |2P342-0600-CMB x|%] 60 570
8.0 8 180 010 45" 180 1 3 4 38° | 2P342-0800-CMB *[%] 80 63.0
100 10 20 015 4 20 | 3 4 3p° |2P342-1000-CMB x|%] 100 720
12.0 12 260 015  45° 260 1 3 4 38° | 2P342-1200-CMB *|%| 120 830
160 16 340 025 45 340 1 3 4 38° |2P342-1600-CNB x|%] 160 970
20.0 2 420 025 45" 420 1 3 4 38° | 2P342-2000-CMB k%] 200 1006
25.0 2% 520 025 4° 520 1 3 4 38° |2P342-2500-CMB *|&] 250 1205
Zoll-Ausfiihrung
M| s [Abmessungen, Zoll
Z13
DC CZws APMX CHN KCH LU CNSC CXSC ZEFP FHA |Bestellnummer S| | pconws 1
.250 1/4 625 004 450 626 1 3 4 38° | 2P342-0635-CMB *|%] 250  2.500
313 516 750 004 45 750 A 3 4 3% |2Paa2-0794-CMB x[x] 313 2500
375 38 875 006  45° BT 1 3 4 38° | 2P342-0953-CMB *|%] 875  3.000
500 12 1125 006 45 1425 A 3 4 3% |2paa2-1270-CMB x[x] 500 3500
825 58 1315 010 45° 1315 1 3 4 38° |2P342-1588-CMB *|%] 625 3.780
J50 34 165 010 45 165 1 3 4 3%° |2P342-1905-CMB x| x| 750 4315
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FRASEN Optimiert

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser fur die Heavy Duty Frasbearbeitung
Weldonschaft

FHA 38°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé

ZEFP =

Metrische Ausfiihrung

Han

M| s [Abmessungen, mm

==
DC CZCws APMX RE LU CNSC CXSC  ZEFP |Bestelinummer § § DCONys  LF
6.0 6 130 050 130 1 3 4 |28342-0600-050CMB * || 60 57.0
6 130 100 130 1 3 4 |28342-0600-100CMB *|x) 60 570
80 8 180 050 180 1 3 4 |28342-0800-050CMB *|[%| 80 63.0
8 180 100 180 1 3 4 |28342-0800-100CMB *|%| 80 63.0
8 180 150 180 1 3 4 |28342-0800-150CMB *|[%| 80 63.0
8 180 200 180 1 3 4 |28342-0800-200CMB *|%] 80 63.0
100 10 20 050 220 1 3 4 128342-1000-050CMB k%] 100 720
10 20 100 220 1 3 4 |28342-1000-100CMB *|%| 100 720
10 20 150 220 1 3 4 |28342-1000-150CMB k%] 100 720
10 20 200 220 1 3 4 128342-1000-200CMB *|x) 100 720
10 220 300 220 1 3 4 ]28342-1000-300CMB k%] 100 720
120 12 260 050 260 1 3 4 128342-1200-050CMB %) 120 830
12 260 100 260 1 3 4 |28342-1200-100CMB k%] 120 80
12 260 150 260 1 3 4 128342-1200-150CMB *|x) 120 830
12 260 200 260 1 3 4 |28342-1200-200CMB k%] 120 80
12 260 300 260 1 3 4 |28342-1200-300CMB || 120 830
16.0 16 0 050 340 1 3 4 |28342-1600-050CMB *|[x] 160 970
16 M0 100 340 1 3 4 128342-1600-100CMB %) 160 970
16 0 200 340 1 3 4 |28342-1600-200CMB *[x] 160 970
16 M0 300 340 1 3 4 128342-1600-300CMB *|x) 160 970
16 U0 400 340 1 3 4 |28342-1600-400CMB *|[x] 160 970
16 M0 500 340 1 3 4 |28342-1600-500CMB *|x) 160 970
200 20 20 100 420 1 3 4 |28342-2000-100CMB ] 200 1096
20 20 200 420 1 3 4 128342-2000-200CMB *[sx] 20 1006
20 20 300 420 1 3 4 |28342-2000-300CMB *|[s] 200 1096
20 20 400 420 1 3 4 128342-2000-400CMB *|s) 20 1006
20 20 500 420 1 3 4 |28342-2000-500CMB *|[s] 200 1096
20 20 635 420 1 3 4 |28342-2000-635CMB *|x) 200 1006

Zoll-Ausfiihrung

Abmessungen, Zoll

==
S
DC CZCws APMX RE LU CNSC CXSC  ZEFP |Bestellnummer § S| DCONws  LF
280 ) 625 015 625 1 3 4 |28342-0635-038CMB k%] 250 2500
14 625 080 625 1 3 4 |28342-0635-076CMB k|| 280  2.500
313 516 J50 015 780 1 3 4 |28342-0794-038CMB k%] 313 2500
375 K1) 875 015 875 1 3 4 128342-0953-038CMB || 375 3.000
a8 875 060 875 1 3 4 |28342-0953-076CMB k% 375  3.000
R 875 060 875 1 3 4 |28342-0953-152CMB *|%) 375  3.000
500 12 1125 015 1125 1 3 4 |28342-1270-038CMB * || 500 3500
12 1125 .80 1125 1 3 4 128342-1270-076CMB %] 500 3.500
12 1125 060 1125 1 3 4 |28342-1270-152CMB * || 500 3500
12 1125 .80 1125 1 3 4 128342-1270-229CMB * || 500 3.500
12 1125 120 1125 1 3 4 |28342-1270-305CMB k|| 500 3500
625 58 1315 .80 1315 1 3 4 128342-1588-076CMB k|| 625 3780
58 1315 060 1315 1 3 4 |28342-1588-152CMB k%) 625 3780
58 1315 .80 1315 1 3 4 128342-1588-229CMB k|| 625 3780
58 1315 120 1.315 1 3 4 |28342-1588-305CMB k|| 625 3780
750 34 1625 .80 1625 1 3 4 128342-1905-076CMB k) 780 4315
KUY 1625 060 1.625 1 3 4 |28342-1905-152CMB k) 750 4315
34 1625 .80 1625 1 3 4 128342-1905-229CMB *|w) 780 4315
34 1625 120 1625 1 3 4 |28342-1905-305CMB k) 750 4315
34 1625 190  1.625 1 3 4 |28342-1905-483CMB k) 780 4315
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Gi

Optimiert

FRASEN

CoroMill® Plura Vollhartmetall-Schaftfraser fiur die Heavy Duty Frasbearbeitung

Weldonschaft
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON hé
ZEFP 5
ﬂ DCON—~{ i |-
LF
DN—{ }n|=
LUAB1
APiVIX
- oc
Metrische Ausfiihrung
M| s JAbmessungen, mm
1313
DC CZCws APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Bestellnummer S|S| DCONs  LF
6.0 6 130 010 45° 130 4 38° | 2P342-0600-MB *x|%] 60 57.0
8.0 8 180 010 45° 180 4 38° | 2P342-0800-MB *|%] 80 63.0
100 10 20 015 45° 220 4  36° |2P342-1000-MB *|=] 100 70
12.0 12 260 015 45° 260 4 36°_[2P342-1200-MB *| %] 120 8.0
160 16 340 025 45 40 5  36° |2P342-1600-MB *|%| 160 070
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GEWINDEBOHREN

A 38

Gewindebohren
T100 -HSS
DIN
Metrisch 39-40
Metrisch, fein 41-42
DIN/ANSI
Metrisch 43
Metrisch, fein 44-45
JIS
Metrisch 46
Metrisch, fein 47-48
T400 -HSS
DIN
Metrisch 49-52
Metrisch, fein 53-55
DIN/ANSI
Metrisch 56
Metrisch, fein 57
JIS
Metrisch 58
Metrisch, fein 59
T400 -SC
DIN
Metrisch 60-61
Metrisch, fein 62

Komplettes Produktangebot, siehe www.sandvik.coromant.com
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Gewindebohrer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer

Gewindeform: Metrisch

DIN 371
THCHT C
ULDR 25
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
t
¥
PHD ! LF I-LTH.!
N [Abmessungen, mm, Zoll
14 P W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer IE DCONg TO LF THL NOF BSG
M3 050 1800 350x270 c 6HX 0 0 | T100-NM100DA-M3 *| 85 300 560 90 3 DN
709 138 118 2205 %4
M4 070 2100 450x340 c 6HX 0 0 [T100-NM100DA-M4 *| 45 400 630 120 3 DINTM
827 77 15T 2480 472
M5 080 2500 600x4.90 c 6HX 0 0 [T100-NM100DA-MS5 *| &0 500 700 130 3 DINT1
964 26 197 276 512
THCHT C
ULDR 25
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
PHD } LF TH’!
nJAbmessungen, mm, Zoll
Z P W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer g DCONg TD LF THL NOF BSG
M6 100 3100 600x4.90 c 6HX 1 1 |T100-NM104DA-ME *| &0 600 800 150 3 DINT1
120 26 206 3150 .1
M8 125 3600 800x620 c 6HX 1 1 |T100-NM104DA-M8 *| 80 800 900 180 3 DINT1
1.578 315 315 3548 .9
M10 150 3000 1000x800 C 6HX 1 1 |T100-NM104DA-M10 *| 100 1000 1000 200 3 DINT1
1.535 B4 304 3.7 W7
M12 175 50 900x7.00 c 6HX 1 1 |T100-NM105DA-M12 *| 90 1200 1100 180 3 DING
2165 B A2 431 .60
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GEWINDEBOHREN Gewindebohrer - Optimiert

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer
Gewindeform: Metrisch
DIN 371

THCHT E

ULDR 2.5
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC

m:ws@ —
E—

Han

NJAbmessungen, mm, Zoll

T0Z ™ W CZCys  THCHT CNSC  CXSC | Bestellnummer ={ DONg TD LF TH. NOF BSG

9 AR 118 225 3H

TCTR

M3 050 1800 350x270 E  BHX 0 0 [T100-NM102DA-M3 %] 35 300 S0 90 3 DINIT1

M4 070 2100 450x340 E BHX 0 0 [T100-NM102DA-M4 *| 45 400 60 120 3 DINST1
6HX

&7 AT BT 280 4R
M5 08) 2500 600x490 E 0 0 | T100-NM102DA-MS %] 60 500 700 130 3 DIN3T1
24 28 .07 2% 52
THCHT E
ULDR 2.5
CXSC 1

SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC

nJAbmessungen, mm, Zoll

216

M14 200 6000 1100x900 E 1 1 | TI00-NM107DA-M14 *| 110 1400 1100 250 3 DINI6

==
Tz P W CZCy  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer ={D0ONg TD LF THL NOF BSG
M6 100 3100 600x490 E  BHX 1 1 | TI00-NM106DA-M6 *| 60 600 &0 150 3 DINT1
122) 28 .26 3150 59t
M8 125 %00 800x620 E  BHX 1 1 | TI00-NM106DA-MS *| 80 800 %0 180 3 DINT1
1378 365 315 353 W
M10 15 200 1000x800 E  BHX 1 1 | TI00-NM106DA-M10 *| 100 1000 1000 200 3 DINT1
15% 3% B4 3% T8
M12 175 800 900x700 E  BHX 1 1 | TI00-NM107DA-M12 *| 90 1200 1100 230 3 DIN3E
6HX
6HX

M16 200 6000 1200x900 E 1 1 | TI00-NM107DA-M16 x| 120 1600 1100 250 3 DINGT8
238 AR B0 431 98
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Gewindebohrer - Optimiert GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer

Gewindeform: Metrisch Fein

DIN 374
THCHT C
ULDR 25
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
¢
DCONMSE'
f
PHD } LF o
N[Abmessungen, mm, Zol
M T L Cs THHT TCTR CNSC CXSC |Besteliummer Eloon. ™ v m nor e
Wo0B 0% 2800 250x210  C 6 0 0 |TIGNVIOIBMGXIB |[%| 25 900 560 80 3 DNOM
1102 W8 118 225 305
MOOS 050 3150 280x210 C M 0 0 |TioeNwiomBMaxs0 fx| 28 400 630 120 3 Do
1200 MO0 A5 240 472
MSO5 050 %00 350x20 C 6 0 0 |TioeNwiomBMEXs0 fx| 35 50 700 130 3 Dnem
1478 18 197 276 512
THCHT C
ULDR 25
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
PHD 1 . [LTHs
n[Abmessungen, mm, Zol
M TP L CIs THCHT TCTR CNSC CXSC |Besteliummer Eloone ™ 1 ™ nor o
MENT5 075 00 45x30 C  6HK 1 1 |TIOCNMISDBMEXU5 k| 45 60 80 10 3 DN
1575 AT 2% 350 1
M85 075 4000 60x4% C WK 1 1 |TiooNtosBMexis || &0 80 800 150 3 DN
1575 26 315 550 1
MIK 100 4300 700x58 C  GHK 1 1 |TionNMmosDBMtoxioo || 70 om0 900 180 3 DN
1693 76 304 353 M
MIK25 125 4300 700x58 € MK 1 1 |TiooNwosBtoxizs |x| 70 tom 10 M0 3w
1693 76 34 3T B
M2 100 500 eMx700 C MK 1 1 |TiooNmosMizio |x| 80 1m0 10 210 3 Dnam
1959 B AT 3T &7
MIx125 125 5000 9x700 C  GHK 1 1 |TiooNiosBi2xizs |x| 80 1m0 1m0 210 3 Dnam
1959 B4 AT ST &7
Mizd5 150 500 90x700 C 6 1 1 |TiooNwiosBMi2as f+| 90 2 100 210 3 D
1959 B AT 3T &7
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GEWINDEBOHREN Gewindebohrer - Optimiert

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer

Gewindeform: Metrisch Fein
DIN 374

THCHT E

ULDR 2.5
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC

oo ]
} ‘ it

I LF

Han

NJAbmessungen, mm, Zoll

T0Z ™ W CZCy  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer ={ DCONg TD LF THL NOF BSG
MX035 035 200 250x210 E  6HK 0 0 [TIOO-NMIOGDB-MX0S5 |[*| 25 300 560 80 3 DINS4
112 08 .18 225 315
M4X05 050 8150 280x210 E  BHX 0 0 [TIOO-NMIOGDB-MAX0S0 |[*| 28 400 630 120 3 DIN3T4
124) A0 57 2480 4R
M5X05 050 3500 850x270 E  6HX 0 0 [TI0O-NMIOGDB-MSX0S0 [*| 85 500 700 130 3 DIN3T4
1378 AR .7 2% 52
THCHT E
ULDR 2.5
CXSC 1

SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC

nJAbmessungen, mm, Zoll

Z ™ W CZCy  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer ={ DCONg TD LF THL NOF BSG

MEX0.75 075 4000 450x3.40 E BHX 1 1 [TI00-NMIO7DB-MEX075  |x| 45 600 &0 150 3 DIN3T4
15% AT 26 3150 591

M8X0.75 075 4000 6.00x490 E BHX 1 1 [T100-NM1O7DB-M&X075 |x| 60 800 &0 150 3 DIN3T4
1575 2% 315 3150 591

M10x 100 4300 7.00x550 E 6HX 1 1 |TI00-NMIO7DB-MIOX100 [*] 70 1000 %00 180 3 DING74
1.6% 2% .04 353 W

M1x1.25 125 5000 7.00x550 E 6HX 1 1 |TI00-NMIO7DB-MIOX125 [*] 70 1000 1000 200 3 DIN374
1960 2% .24 %7 &

Mid 100 5000 9.00x7.00 E 6HX 1 1 |TI00-NMIO7DB-MI2X100 [*] 90 1200 1000 210 3 DIN374
1960 354 42 %7 87

M121.25 125 5000 9.00x7.00 E  6HX 1 1 |TI00-NMIO7DB-MI2X125 [*] 90 1200 1000 210 8 DING74
1060 354 42 %7 87

Mi215 150 5000 9.00x7.00 E  6HX 1 1 |TI00-NMIO7DB-MI2X150 [*] 90 1200 1000 210 8 DIN374
1960 354 42 %7 87

M1dxi 100 5000 1100x900 E  6HX 1 1 |TI00-NMIO7DB-M14X100 [*] 110 1400 1000 210 3 DIN374
1060 AB &1 %7 87

M14x1.25 125 5000 11.00x900 E  6HX 1 1 |TI00-NMIO7DB-MI4X125 [*] 110 1400 1000 210 3 DIN374
1060 AB &1 %7 87

Midxi5 150 500 11.00x900 E  6HX 1 1 |TI00-NMIO7DB-M14X150 [*] 110 1400 1000 210 8 DIN374
1060 AB &1 %7 87

Mi6x15 150 5000 1200%x900 E  6HX 1 1 |T100-NMIO7DB-M16X150 [*] 120 1600 1000 210 8 DIN374
1.9 AR &80 387 87
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Gewindebohrer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

: CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer
’ Gewindeform: Metrisch
DIN/ANSI
THCHT E
ULDR 2.5
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
L
}
PHD ! LF I-LTH.!
N JAbmessungen, mm, Zoll
0z P W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC | Bestellnummer IE DCONg TD LF THL NOF BSG
M3 050 1800 .Mix10 E 6K 0 0 [TI00-NM102AA-M3 x| 86 300 560 90 3 DINANSI
709 M1 118 2205 %4
M4 070 215 .168x.131 E  6HK 0 0 | T100-NM102AA-M4 x| 43 400 630 130 3 DINANSI
846 168 157 2480 512
M5 080 2800 .14x1%2 E  6HK 0 0 | T100-NM102AA-MS x| 49 500 700 140 3 DINANSI
1102 4197 276 51
THCHT E
ULDR 25
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
PHD } LF I‘LTH’!
NJAbmessungen, mm, Zoll
Tz TP LU CZCs THCHT TCTR CNSC (CXSC |Bestellnummer IE DCONgs  TD LF THL NOF BSG
M8 100 2600 .2%5x191 E 1 1 [T100-NM106AA-ME x| 65 600 800 150 3 DINANSI
124 25 236 3150 %1
M8 125 350 318x288 E  BHX 1 1 [T100-NM106AA-ME x| 81 800 900 180 3 DINANSI
1319 518 315 3543 M9
M0 150 3800 .381x286 E  6HK 1 1 |T100-NM10GAA-M10 x| 97 1000 1000 20 3 DINANSI
1.496 B 504 387 w7
M2 175 S0 367x2’5  E 6K 1 1| TI00-NMIOTAA-M12 x| 93 1200 1100 20 3 DINANSI
2165 X7 A2 431 906
M4 200 S0 49x32 E 6K 1 1| TIO0-NMIOTAA-M14 x| 100 1400 1100 250 3  DINANSI
2165 A9 551 431 .84
M16 200 S0 J4e0x360 E  6HK 1 1 |TI00-NMIOTAA-M16 x| 122 1600 1100 250 3 DINANSI
2165 460 630 431 .84
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GEWINDEBOHREN

Gewindebohrer - Optimiert

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer

Gewindeform: Metrisch Fein

DIN/ANSI
THCHT E
ULDR 2.5
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
L
DOONMS@ —ii ]
f
NJAbmessungen, mm, Zoll
o
TWZ TP LU CGe  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestelummer S{ooNe TOLFTHL NOF BsA
W30F% 0% 2N WX E 6K 0 0 |TIOOMAGABMI0B x| 35 0 %0 90 3 DNAW
112 M8 2205 35
MOOS 050 G150 M88xM3 E GHK 0 0 [TIONMIGABMOXOS) x| 43 400 &0 120 3 DNANGI
1240 1817 240 AR
MS05 05 B0 iMx12  E GRG0 0 [TIONWIABMSWS [x| 49 500 700 130 3 DNANGI
153 1Y W7 276 50
THCHT E
ULDR 2.5
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
PHD I'LTH’|
| |
nJAbmessungen, mm, Zoll
]

T™Z TP LU Cg THCHT TCTR CNSC CXEC |Bestelummer S{ocoNe TOLFTHL NOF B%A
MBOT 075 400 2x191 E 6K 1 1 |TIONWIGABMNIS || 65 600 &0 150 3 DNAN
157 25 26 360 51
MBOTS 075 00 J8x28  E 6K 1 1 [TIOMWIOGABMBOTS || 81 8m0 &0 150 3 DNANG
1417 38 55 3150 51
MM 100 4300 B1x266  E GHK 1 1 [TIOMWIOGABMIOKIO (| 97 100 w0 180 3 DNANGI
169 S8 B4 a5 w
M2 125 4800 3B1x286 E  GHK 1 1 [TIOMWIOGABMIONIS [x| 97 1000 1m0 200 3 DNANGI
189 38 B4 3w 7w
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Gl

Gewindebohrer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer

Gewindeform: Metrisch Fein

DIN/ANSI
THCHT E
ULDR 25
CXSC 1
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
f
PHD ! o L
N JAbmessungen, mm, Zoll
™z ™ W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer Ig DCONg T LF THL NOF BSG
M1 100 5000 .367x.275 E 1 1 |TIOO-NMIO7AB-MIZX100 fx| 93 1200 1000 210 3 DINANSI
1.%9 X7 AR %7 &7
Mix125 125 5000 .367x.275 E 6HX 1 1 |TIOO-NMIO7AB-MIZX12S |x| 93 1200 1000 210 3 DINANSI
1.%9 X7 AR %7 &7
Mi1215 150 5000 .367x.275 E 6HX 1 1 |TIOO-NMIO7AB-MIZX150 fx| 93 1200 1000 210 3 DINANSI
1.%9 X7 AR %7 &7
M 141 100 500 429x32 E 6HX 1 1 |TIOO-NMIO7AB-MI4X100 fx| 108 1400 1000 210 3 DINANSI
1.89 L9 551 37 &7
Mi&125 125 5000 429x.32 E 6HX 1 1 |TIOO-NMIO7AB-MI4X125 |x| 108 1400 1000 210 3 DINANSI
1.89 L9 551 37 &7
M1x15 150 5000 .429x.32 E 6HX 1 1 |TIOO-NMIO7AB-MI4X150 |x| 108 1400 1000 210 3 DINANSI
1.89 L9 551 37 &7
M16x15 150 5000 .480x.360 E 6HX 1 1 |TIO0-NMIO7AB-MIEX1S0 |x| 122 1600 1000 210 3 DINANSI
1.89 450 630 37 &7
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GEWINDEBOHREN Gewindebohrer - Optimiert

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer
Gewindeform: Metrisch
JIS-B-4430

THCHT E

ULDR 2.5
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC

m:ws@ —
E—

Han

NJAbmessungen, mm, Zoll

T0Z ™ W CZCy  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer ={ DONg TD LF TH. NOF BSG
M3 050 1800 400x320 E 6HX 0 0 [TI00-NM102JA-M3 *| 40 300 460 100 3 JISBMX
09 A&7 .18 1811 3%

M4 070 2100 500x400 E 6HX 0 0 [TI00-NM102JA-M4 *| 50 400 S0 120 3 JSBMX
&7 A7 57 2047 4R
M5 08 2500 550x450 E 6HX 0 0 [TI00-NMI02JA-MS *| 55 500 600 180 3 JiSBMX
24 207 .97 2%2 S5i
THCHT E
ULDR 2.5
CXSC 1

SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC

nJAbmessungen, mm, Zoll

Tz P W CZCys  THCHT

==
CNSC  CXSC | Bestellnummer ={D0ONg TD LF THL NOF BSG
M6 100 200 600x450 E 1 1| T100-NM106JA-ME *| 60 600 60 150 3 JISBMX
1.181
M8 125 %00 620x500 E
1378

TCTR
6HX
28 .26 241 59
6HX
M10 15 00 700x550 E  BHX 1 1 | TI00-NM1O7JA-M10 *| 70 1000 750 200 3 JSBMX
6HX
6HX
6HX

1 1 | T100-NN107JA-MS *| 62 800 700 180 3 JISBMX

1 1 | TI00-NNHO7JA-MI2 *| 85 1200 &0 280 3 JISBMX
3B 42 326 9%
1 1 | TIO0-NM1O7JA-M14 *| 105 1400 80 260 3 JISBMX

M12 175 4100 850x650 E
1614

M14 200 4400 1050x800 E
172 . .

M16 200 4750 1250x1000 E 1 1 | TI00-NM1O7JA-MIE x| 125 1600 950 250 3 JSBMX
187 A2 80 3H0 .98
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Gewindebohrer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer

Gewindeform: Metrisch Fein

JIS-B-4436
THCHT E
ULDR 25
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC
1
¥
PHD } LF I-LTH.!
N [Abmessungen, mm, Zoll
™z P W CZCys  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer IE DCONg TD LF THL NOF BSG
M3035 035 1800 400x320 E 6HC 0 0 [TIO-NM102JB-M3X0G5 || 40 300 460 80 3 JISBA436
709 57 118 1.811 .315
M4X05 050 2100 500x4.00 E 6K 0 0 |TIO-NMI02JB-MAX0S0 || 50 400 520 120 3 JISBA436
827 97 157 2047 472
M5X05 050 2500 550x4.50 E 6K 0 0 |TIOCNMI02JB-MSX0S0 || 55 500 520 130 3 JISBA436
964 207 197 2047 512
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GEWINDEBOHREN Gewindebohrer - Optimiert

CoroTap™ 100 gerade genuteter Gewindebohrer

Gewindeform: Metrisch Fein

JIS-B-4430
THCHT E
ULDR 2.5
CXSC 1

SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING DLC TaC

PHD

Han

nJAbmessungen, mm, Zoll
==
Z ™ W CICw  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestelinummer % DCONgg TD LF THL NOF BSG
MBX0.75 075 8100 6.00x450 E 6HX 1 1 |TIO0-NMICGJB-MEXO75 |[*] 60 600 620 150 3 JISBM36
122 2% 206 241 591
M8X0.75 075 300 620%5.00 E  6HX 1 1 |TIOO-NMIOTJB-MEXO75 [*] 62 800 620 150 3 JISBM36
1378 24 315 241 501
M10x 100 4300 7.00x550 E  6HX 1 1 |TI00-NMIO7JB-MIOX100 [*] 70 1000 700 180 3 JISBMS36
168 2% .4 2m6 W
M1x1.25 125 4800 7.00x550 E  6HX 1 1 |TI00-NMIO7JB-MIOXI25 |[*] 70 1000 750 200 3 JISBM36
1890 2% .4 283 T84
M1 100 500 850x650 E  6HX 1 1 |TI00-NMIO7JB-MI2X100 [*] 85 1200 700 210 3 JISBM36
1060 3% 42 2m6 87
M12125 125 5000 850x650 E  6HX 1 1 |TIO0-NMIOTJB-MI2X125 |[*] 85 1200 &0 210 3 JISBM36
1.969 3% 42 3150 87
Mix15 150 5000 850x650 E  6HX 1 1 |TIO0-NMIO7JB-MI2XI50 |[*] 85 1200 &0 210 3 JISBM36
1.9609 3% 42 328 87
M1dxi 100 500 1050x800 E  6HX 1 1 |TI00-NMIO7JB-M14X100 [*] 105 1400 700 210 3 JISBM36
1.960 A3 &1 2%6 87
M1dx125 125 5000 1050x8.00 E; BHX 1 1 [TIO0-NMIO7JB-M14X125 |*| 105 1400 &0 210 3 JISB4436
1.960 A8 &1 3485 87
M14x15 150 5000 1050x8.00 E BHX 1 1 [TI00-NMIO7JB-M14X150 |*| 105 1400 &0 210 3 JISB4436
1.960 A3 &1 345 87
Mi6x15 150 5000 1250x10.00 E BHX 1 1 [TI00-NMIO7JB-M1BX150 |*| 125 1600 950 210 3 JISB4436
1.960 AR .80 30 87
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Gl

Gewindeformer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch

DIN 2174
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICIN
¥
ooopws | EEF
THL—~|
PHD L
LF
p[m]n]s[Aomessungen, mm, Zoll
2|22l
T0Z W CZCys  THCHT  TCTR |Bestellnummer =|=|=|=| DCONg TD LF THL NOF PHD BSG
M2 1100 280x210 C  6HX [T400-NM100DA-M2 wlk[k|%| 28 200 450 40 3 19 DIN274{3T)
A33 0 0 172 157 o
M25 1400 280x210 C T400-NM100DA-M25 flk|k|%| 28 250 500 45 4 23 DIN2I74(EN)
551 10 0% 199 .17 091
M3 1800 350x2M  C  6HX [T400-NM100DA-M3 flk|k|%| 35 800 S80 60 4 28 DIN274(EN)
709 38 118 2205 .26 110
M35 1900 400x300 C  GHX |TAOO-NM100DA-M3S5 fl|k|%| 40 350 S80 60 4 33 DIN2IT4EN)
748 A7 1B 225 .26 13
M4 2100 450x340 C  6HX |T400-NM10DA-M4 wlk|k|%| 45 400 80 75 5 87 DIN2IT4EN)
827 7715 2480 .5 146
M5 2500 600x4%  C  6HX |T4O0-NM100DA-MS fld|k|%| 60 500 700 80 5 47 DIN274(ET)
964 26 197 276 315 18
M6 2000 600x4% C  6HX |T400-NM100DA-ME fd|k|%| 60 600 800 100 5 56 DIN274E)
1142 26 2% a0 .34 22
M7 2000 700x5%0 C 6HX | T400-NNH100DA-M7 w[k|k|%] 70 700 &0 100 5 65 DIN2174(371)
1142 76 2% an0 .34 28
M8 3500 800x62 C 6HX | T400-NNH100DA-M8 w[k| k%] 80 800 0 130 5 75 DIN2174(3M)
1378 55 365 as3 512 28
M10 3000 10.00x800 C 6HX | T400-NNH00DA-M10 f[d| k%] 100 1000 1000 150 6 94 DIN2174(3M1)
1535 B4 3 A &1 38
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICIN
ocoumsK:)
PHD ! LF
pImIn]s[Abmessungen, mm, Zoll
T0Z Y CZCy  THCHT  TCTR |Bestellnummer %gglg DCONg  TD LF THL NOF PHD BSG
M2 400 0900x700 C  6HC [T40O-NMHOIDA-MI2 wlefklx| 90 1200 1100 180 8 113 DIN2174(376)
1.732 B4 4R 4% .79 AR
M14 4500 11.00x900 C  6HK |T4OO-NMHOTDA-M14 wleklx| 110 1400 1100 200 8 131 DIN2174(376)
1772 A3 551 431 w7 516
M16 4500 1200x900 C  6HX [T4OO-NMHOIDA-M1E wlekfx| 120 1600 1100 200 8 151 DIN2174(376)
1772 A2 6% 431 W7 59
M2 5300 1600x1200 C  6HX [T4OO-NMHO1DA-M20 iik|x| 160 2000 1400 250 8 189 DIN2174(376)
2087 B0 .78 512 %4 T4
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GEWINDEBOHREN Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch

DIN 2174
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3

SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN

coofs L] s

Han

PHD . LU
p[mn]s[Abmessungen, mm, Zoll
2|22
14 L CZCy  THCHT TCTR | Bestellnummer =|=|=|=] DONy T LF THL NOF PHD BSG
M2 1100 280x210 E  6HX |TAQO-NM102DAM2 w[#|k|%] 28 200 450 40 3 19 DIN2174@7)
433 110 0B 172 157 073
M25 1400 280x210 E  6HC |TOO-NMIOZDAMRS w[#|k|%] 28 250 500 45 4 23 DIN2174@T)
&1 110 08 189 177 091
M3 1800 380x270 E  6HX |TAQO-NM10ZDAM3 w[#|k|%] 35 300 560 60 4 28 DIN2T4@M)
.09 13 18 225 236 110
M35 1900 400x300 E  6HC |TO-NMIOZDAMSS w[#|k|%| 40 35 560 60 4 33 DIN2T4EM)
748 157 18 225 236 128
M4 2100 450x340 E  6HX |TAQO-NMHOZDAMM w[#|k|%] 45 400 630 75 5 37 DIN2174@7)
&7 A7 A5 2480 295 146
M5 2500 600x4%0 E  6HX |TAQO-NM102DAMS w[#|k|%] 60 500 700 80 5 47 DIN2174@37H)
.84 2% 197 2756 315 183
M6 2000 600x4%0 E  6HX |TAOO-NM102DA-MS w[#|k|%] 60 600 800 100 5 55 DIN217T4{37H)
1142 2% 28 310 304 220
M8 3500 B800Xx620 E 6HX [ T400-NM102DA-MS Wt k%] 80 800 900 130 5 75 DIN2174(3n)
1378 S5 35 asM3 512 203
M10 3000 1000x800 E 6HX  [T400-NM102DA-M10 wlf[k[%] 100 1000 1000 150 6 94 DIN2174371)
1.535 3% 38 37 5o 368
THCHT E
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
ooo-msK:)
PHD L |
p|mIn] s [Abmessungen, mm, Zoll
2|2
4 L CZCy  THCHT TCTR | Bestellnummer I£ =|=|=] DONy T LF THL NOF PHD BSG
M12 4400 Q00x700 E  BHX |TAOO-NMIODA-Mi2 w[ffk|x] 90 1200 1100 180 & 113 DIN2174{376)
1.732 35 AR 431 709 A43
M14 4500 1100x900 E  BHX |TAOO-NMIODA-Mi4 wfffk|x] 110 1400 1100 2200 8 131 DIN2174{376)
1.772 AB 551 431 787 516
M16 4500 1200x900 E  BHX |TAOO-NMIODA-M1G w[ffk|x] 120 1600 1100 2200 8 151 DIN2174{376)
1.772 AR 60 431 787 504
M20 5300 1600x1200 E  GHX |TAOO-NM1ODA-M0 wfffk|x] 180 200 1400 250 8 189 DIN2174(376)
2087 53 T8 5512984 T4
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Gl

Gewindeformer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch

DIN 2174
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
¥ Il
ocoNysfeezch = Tl
THL—
PHD w
LF
PIMINIS Abmessungen, mm, Zoll
glelele
™ W Ce THOHT TCTR CONSC CXSC |Bestelinummer ZIZ=[Z| ocoMs ™ F TH NoF BSG
M5 2500 600x490 C  BHK 1 3 |TAOD-NMIOGDANS %[w[x[%[ 60 500 MmO 80 5 DN2Ima@n)
98 26 1 27% 3B
M6 2000 600x490 C  BHK 1 3 |TAOO-NMOSDA-MG w|w|x|e| 60 600 @0 100 5 DN21AETY)
1.142 2 2% 1% 3%
M8 %500 800X620 C  BHK 1 3 [TAOO-NAOSDA-MB w|w|x|x| 80 800 w0 130 5 DN21TAETY)
1378 315 35 558 50
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
1
pconms [E5
"
PHD | LF
pImIn s |Abmessungen, mm, Zoll
(& OO
TZ W Cw THCHT TCTR [Bestelinummer HElE] vone ™ F T NoF P s
M0 3600 1000X800 C  6HX |TARNMTOIDAMI0  |#|#%|*|%| 100 1000 1000 150 6 o4 DNZima@r)
1417 B4 59 aw Wi 368
M2 40 e0x7m  C THONWIDAMT2  |#fe*|%[ 90 1200 100 180 & 113 DIN2I74 (375
172 B4 AR 4B M9 A8
M4 4500 1100x800 C  6HX |Taoo-nmoeDaM1s ||e|x|%| 110 1400 1100 200 8 131 DN2174ETE)
172 8355 4B AT 516
M6 4500 12006800 C  6HX |Taoo-nmoDAM16  |#||x|%| 120 1800 1100 200 8 151 DNa174ETE)
172 726D 4B BT 59
M2 500 1600x1200 C  6HX |Taoo-nmoeDAM20 |||« |%| 160 2000 1400 250 8 189 DIN2174ETE)
2087 &0 7% 512 % 4
M2 6500 1800x1450 C WX [roonmmospams  [e]e|x|x| 180 2400 w00 m0 8 27 DNamEs
2559 996 52 1181 89
MZ 730 200x800 C WX [roonmmoeoamr  [ee|x]x| 00 2700 0 m0 8 7 Nz
2874 BT 1068 629 1181 1012
M 8000 200x%800 C  6HX [moonmmopamio  [e|e|x]x| 20 w00 w0 B0 8 25 oNamE
3150 &6 1180 7087 1378 1120

A51



GEWINDEBOHREN Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch

Han

DIN 2174
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
T - (IR
mﬂsg: = wm{\m |H\H\H[u“
THL—|
PHD L
LF
p[mIn]s]Abmessungen, mm, Zoll
™2 W CZCy  THCHT TCTR |Bestellnummer gg%% DOONys T LF THL NOF PHD BSG
A EAR AL 60 500 700 80 5 47 DIN2174(3M)

M5 2500 600x4%0 E 6HX [ T400-NM110DA-MS
®4 2% 19 276 315 183

M6 2000 60x4%0 E 6HX [ T400-NM110DA-M w w60 600 800 100 5 58 DIN2174(3n)

>
*

1.142 28 2% a0 3% 220
M8 3500 B80X820 E 6HX [ T400-NM110DA-MS8 Wt k%] 80 800 900 130 5 75 DIN2174(3n)
1.578 35 315 aM3 512 208
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3

SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN

L
DCONMS Er
f

| -

PHD
I 1
p|mInls JAbmessungen, mm, Zoll
O] Of Of Of
M W CZs THCHT TCTR |Besteliummer IEISES] vowe ™ F THL NoF PHD BoG
MI0 300 1000x800 E  GHX |TAONMATIDAMIO  [w|#fx[%| 100 100 100 150 & 94 DN2mapn)
1417 3% 3% agr S 368
Mi2 400 9Wx700 E 6K |TAONMITIDAMI2  |w|efx[%| 90 1200 100 180 8 113 DIN2I74pTs)
172 B AR 4B 09 43
M14 4500 1100x000 E  6HX [raconmtioamia  [w|efxfe| 110 1400 100 20 8 181 ow2maprs
172 A8 55 4% 787 516
M16 4500 1200x000 E  6HX [Taoonmitioamie  [w|efxfe| 120 100 100 20 8 51 ow2maprs
172 a6 4% 7T 504
M20 5300 1600x1200 E  6HX |Taonwitibame | |efx|x| 180 00 100 20 8 183 D24
2087 60 7% 5512 984 74
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Gl

Gewindeformer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch Fein

DIN 2174
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
[}
o
THL—>
PHD LU
p[mIn]s[Abmessungen, mm, Zol
M W Cly THOHT TCTR |Bestelinummer %gglgoconmmwmtwase
WFB05 2100 450%3.40 GRK |TAOO-NMIOODB-NAXB0 | # |z |x|%| 45 40 80 70 5 DNZIT4@n)
& A7 A5 2480 276
WF5I05 2500 600x490 gHx |Taoo-niooDBmsxoso |« fefxfk| 80 S0 7m0 80 5 DNamaEn)
98 26 47 27% 315
MFBO75 2900 600x490 gix |Taoo-nioooBmexrs |« fefxfx| 80 60 s00 100 5 DNamaEn)
1142 26 2% 318 594
MFBK 3500 800x620 gHx |Taoo-NtooDB-mexioo |« fefxf%| 80 s %0 130 5 ONamaEn)
1378 315 35 358 512
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE  HSS-E-PM
COATING  PVDAICIN
DCON§ MSK:) L CCEFEFETETeTee
i NI
b ‘ I'-—LTH—-|
I 1
pImIn s |Abmessungen, mm, Zoll
O O
TZ W Cw THCHT TCTR [Bestelinummer HElE] vone ™ F T NoF P s
MFIOA 3900 10.00X8.00 BHX |TAORNMTOIDB-MIONIO0 |#|#|*|%[ 100 1000 w0 130 6 95 DNzimap)
1555 B4 59 a3 512 3%
WFixT 4000 @00x7.00 THONWIOIDBMIZXI00 |#fef*[%[ 90 1200 100 130 & 116 DIN2174 (374
1575 B4 AR a%T 512 A5
MF1125 4000 900X7.00 6HX |Taoo-nmoBMIZi2s ||« |+ || @0 1200 1000 180 8 115 DNaITAEH)
1575 B4 AR a%T 12 451
MFIX15 4000 Q00X7.00 6HX  |Taoo-nmtoDB-MI2is0 ||« |+ || @0 1200 1000 150 8 113 DN21T4ETY)
1575 B4 AR A% M A
MF14x15 4000 1100800 6HX  |Taoo-NmtorDBMIEKS0 [#|afx|%| 110 1400 100 150 8 133 DIN2AT4(EH
1575 83 55 amr &1 5
MF16XLS 4000 1200900 6HX  |Taoo-NmtoDB-MIEX1S0 [# |4 |x|%| 120 1800 100 150 8 153 DIN2AT4(EH
1575 a2 60 A% &t 62
MF18x15 4500 1400x 11.00 6HX  |Taoo-NmstoDB-miax150 [#|#fx|%| 140 1800 1100 150 8 173 DIN2AT4EH
172 B0 4% 1 681
MF20x15 4500 16.00x 1200 6HX  |Taoo-NmtoDBMa50 [#|#fx|%| 160 2000 1250 150 8 193 DIN2AT4EH
172 0 % 4% B 780
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GEWINDEBOHREN Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch Fein

Han

DIN 2174
THCHT E
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
! Al
oo i
THL—|
PHD . LU
p[mIn[s[Abmessungen, mm, Zol
2l
_ Tz W (s THCHT TCTR | Bestelnummer |EE EE LRI
MFGxT @500 B00X620  E  GHX |TAONMIODBMEXI0 |w|%|x[¥] &0 @0 90 130 5 ON2ima@n)
1378 35 515 358 512

THCHT E

ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN

DOONMS! )

! LF 1

PHD

p[m[n]s[Abmessungen, mm, Zoll

™ W GG THCHT TCTR |Bestelnummer EEEE| DOONg T (F THL NOF PHD BSG

MFI0A 900 1000x800 E  BHX |TAO-NMIODB-MIOXI0 [w|#fx[x] 100 1000 900 130 & 95 DIN2I74@)
1555 38 38 a3 12 378

WFid 4000 SWx700 E GHX |TAG-NMIOIBMIZ00 |w|#fx|®| 90 1200 1000 130 & 116 DINZIT4@H)
1575 3B AR amT 12 455

MFIX125 4000 900x700 E  6HX |TaconmtomoBmiza2s |w|exlw| e0 1200 100 130 8 115 DNammagn)
1575 3B AR a%T 12 451

MFi15 4000 000x700 E  6HX [TaooNMioaBMi2xiso | [#|«|x] 90 1200 1000 150 8 113 DIN2w74pT)
1575 3B AR A% 591 A5

MF4x15 4000 1100x900 E  6HX [TA00NMI0BMIaxts0 | [#|«|%] 110 1400 1000 150 8 133 DIN214pT)
1575 A8 55 amr 591 524

MF16K15 4000 1200x900 E  6HX [TA00NMI0DBMIGXts0 | [#|«|%] 120 1600 1000 150 8 153 DIN214pT)
1575 AR 6D A% 591 602
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Gl

Gewindeformer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch Fein

DIN 2174
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICIN
) | |- AT A
DCONNS@T [ LTS
THL—|
PHD Lu
pImIn] s [Abmessungen, mm, Zoll
™z W CZCw  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestelinummer Igggg DCONys T LF THL NOF BSG
MFSX05 2500 600x490 C  BHK 1 3 |T4O0-NM10SDB-MSXDSO | ¥ ||k [%| 60 500 M0 80 5 DIN2174{371)
984 206 .09 27% 315
MF&075 2000 600x490 C  6HX 1 3 |T4O0-NM10SDB-MBXO7S | %[ |k [%| 60 600 800 100 5 DIN2174{371)
1.142 206 2% 1% 5%
MF81 3500 800x620 C  6HK 1 3 |T400-NM10SDB-MBXI00 |« |%|x[%| 80 800 %0 130 5 DIN2174{371)
1.378 315 35 358 S
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICIN
b
ocows = b
"
PHD
I
pImIn s |Abmessungen, mm, Zoll
‘-’gﬁn_
T0Z w CZ0w  THCHT  TCTR |Bestelinummer HEZ|Z| bcode D L THL NOF PHD BSG
MF1Od 3000 10.00x800 C 6HX  |TAOO-NM10GDB-M1OX100 |#f#|x || 100 1000 €0 130 6 95 DIN2174(371)
1.535 B4 3% 353 512 3%
MF1x1 4000 Q00x700 C TAOO-NM109DB-MI2X100 |#f%f*|%| 90 1200 1000 130 & 116 DIN2174(374)
1.575 B4 AR 3®7 512 A%
MF12125 4000 Q00x7.00 C 6HX  [TAOO-NMIGDB-MI2X125 |wf#|x || @0 1200 1000 130 8 115 DIN2174(374)
1.575 B4 AR 3®7 512 A5t
MF1215 4000 Q00x7.00 C 6HX | TAOO-NM1OSDB-MI2X150 |#f#|*|%| @0 1200 1000 150 8 113 DIN2174(374)
1.575 B4 AR 3@7 %1 A%
MF14x15 4000 11.00x000 C 6HX | T40O-NM10SDB-M14X150 | f#fx|w| 110 1400 1000 150 8 133 DIN2174 (374)
1.575 433 551 a@r 1 SH
MF16x15 4000 1200x900 C 6HX | T00-NM10SDB-MIEX150 |#f#fx|w| 120 1600 1000 150 8 153 DIN2174 (374)
1575 A2 6% _axr _.®1 5@
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GEWINDEBOHREN Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch

Han

DIN/ANSI
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
T
ocojus E
THL—
PHD . Ly
p[mInTs[Abmessungen, mm, Zol
TDZ W (ZCw  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer Ig %gg DCONg TD LF THL NOF BSG
M3 1700 Mixi10 € 6HX 0 0 | T400-NM100AA-M3 f|ff kx| 86 300 560 50 4 DINANG
669 41118 2205 197
M4 2100 168x.131 cC X 0 0 | T400-NM100AA-M4 flupkle] 43 400 830 70 5 DINANG
827 168 157 2480 276
M5 200 1M4xi®R C X 0 0 | T400-NM100AA-M5 f|up k] 49 500 700 80 5 DINANG
984 194 197 2756 315
M6 200 256x.191 cC X 0 0 | T400-NM100AA-ME flupkfw] 65 600 800 100 5 DINANG
1.142 25 286 3150 594
M8 HBO 3Mex208 C X 0 0 | T400-NM100AA-M8 flupkfe] 81 800 900 130 5 DINANG
1.378 318 315 3543 512
M0 3000 381x28 C 6HX 0 0 | T400-NM100AA-M10 d|ff k| 97 1000 1000 150 8 DINANG
1.535 1 394 3937 591

THCHT C

ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN

¥
DOO‘NMS K:)

I-—LTH——I

pmIn] s JAbmessungen, mm, Zoll

O] O A
™ W s THCHT TCTR CNSC  CXSC |Bestelinummer B2 ocons ™ F THL NOF BSG
MiZ MM %x2B C 6 0 0 |wcoNwmoaAMiz [x|#|x|%| 93 1200 100 180 & DNANG
1722 BT AT 4331 09
M4 50 aox32 ¢ e 0 0 [rconwmoraama  efelx|x] 108 1400 100 m0 8 owane
1772 L9 51 4381 787
M6 4500 480x30 € e 0 o [rconwmoraamis  efelx|x] 122 1600 100 ;0 8 owane

1772 480 B30 4331 787
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Gl

Gewindeformer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch Fein

DIN/ANSI
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
[}
=
THL—>
PHD LU
p[m]n[s[Abmessungen, mm, Zoll
m W EEEE
CZ0w  THHT TCTR CNSC CXSC |Bestelinummer HZ=[={ ocode ™ L THL NoF Bsa
WFBO5 2100 J6x131  C  G6AK 0 0 |TAOONMIOAGMWAXORD [r|wl%|%| 43 400 @0 70 5 ONAWI
& 68 1T 2480 2®
MFS05 2500 A%xi2  C e 0 0 [Teocwtooaemsx0s0 [ fulk|#] 49 500 mo 80 5 Dl
98 194 1T 2% 35
MFBO75 2000 2%5x491 ¢ e 0 0 |Taoonwromsmexors |efw|x|x| s5  eoo @0 100 5 onawal
1.142 255 2% 8180 3%
MFBK %500 818x2%8  C 6K 0 0 |Taocnwtooasmexioo fefelk|#| 81 so0 wo 130 5 Dl
1378 318 35 558 50
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
DCON§ MSK:) L CCEFEFETETeTee
)
PHD ‘
I
pImIn|s |Abmessungen, mm, Zoll
(& OO
M W CZe THCHT TCTR CNSC CXSC |Besteliummer EEEEEE R
WF10 300 361x286  C 6K 0 0 |TA-NWIOIABMIONI0 |#|%|*[%[ 97 10w 1000 130 6 ONANGI
1535 381 3% 9% 50
MF12d 4000 37x25 ¢ 6K 0 0 |TaoonwtomBMizaoo |#|w|x|x| 93 1200 1000 130 8 DA
1575 37 AR 39% 52
MFIX125 4000 367x255 € 6K 0 0 |Taoonmomemizas |e|w|x|x| 93 1200 1000 130 8 DA
1575 37 AR 89% 52
MFIXIS 4000 37x25 ¢ 6HK 0 0 |TaoonwtomBMi2am |alw|x|x| 93 1200 1000 150 8 DA
1575 367 AR 397 591
MFix5 4000 40x32 ¢ 6 0 0 |T4oonmomBMiaxts |fw]k|#| 108 14 1100 150 & DAl
1575 29 551 4331 591
MFIeXL5 4000 480x380 C 6K 0 0 |Taoonwromeaexiso |ew|x|x| 122 16w 1100 150 & DA
1575 480 6% 4331 591
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GEWINDEBOHREN Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch

Han

JIs
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICIN
T
ooous =
THL—>|
PHD - Ly
2 [mIn]s[Abmessungen, mm, Zoll
TDZ W (ZCw  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer Ig %gg DCONg TD LF THL NOF BSG
M3 1800 400x320 C 6HX 0 0 | T400-NM100JA-M3 flff k] 40 300 460 50 4 U8
709 57 118 1811 197
M4 2100 500x400 C  BHX O 0 | T400-NM100A-N4 ffupkfe] 50 400 520 70 5 U8
827 7 157 2047 276
M5 2600 550x4% C  BHX 0 0 | T400-NM100JA-MS f|ufkfu] 55 500 600 80 5 JS
984 27 197 2362 315
M6 000 600x450 C  BHX 0 0 | T400-NM100JA-ME flup k] 60 600 620 100 5 JS
1.181 26 206 2441 594
M8 20 620x50 C X 0 0 | T400-NM100JA-ME ffup k] 62 800 80 B0 5 JS
1260 M4 315 2559 512
M10 3500 700x5% C 6HX 0 0 | T400-NM100JA-M10 f|tfkfe| 70 1000 750 150 6 J8
1.378 276 394 2953 591

THCHT C

ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN

¥
DOO‘NMS K:)

I-—LTH——I

PHD LF |
pmIn] s JAbmessungen, mm, Zoll
P o e
0z W CZCy  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer I‘z‘ %EE DCONg TD LF THL NOF BSG
M12 4000 850x65 C BHX 0 0 |TACO-NMHOTJA-M12 wlkfkle] 85 1200 820 ®B0 8 JS
1575 &5 A2 3228 709
M14 4000 1050x800 C BHX 0 0 |TACO-NMHOTJA-M14 |kl k|| 105 1400 880 20 8 JS
1575 413 551 3465 787
M16 4000 1250x1000 C 6HX 0 0 | T400-NM101JA-M16 f|ff kx| 125 1600 950 20 8 JS
1575 A2 B30 3740 787
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Gl

Gewindeformer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch Fein

JIS
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
[}
o
THL—>
PHD LU
LF
p[m]n[s[Abmessungen, mm, Zoll
m W EEEE
CZ0w  THHT TCTR CNSC CXSC |Bestelinummer HZ=[={ ocode ™ L THL NoF Bsa
WFhO5 2100 500x400  C  6MK 0 0 |TAONMIONBMAWI [r|wlx|%| 50 400 %20 70 5 J®
& 197 157 2060 2%
MF5I05 2500 550x450 € 6K 0 0 |TdocNtoouemsxoso | felk[#| 55 so0 e 80 5 48
98 27 17 23R 35
MFBO75 000 600x450 ¢ e 0 0 |Taoonwtomemexors fe|w]x|x| s0 a0 &0 100 5 ue
1181 26 2% 2441 3%
MFBd 2000 620x500 C e 0 0 |Taocnwtowemexioo fefw]x|#| 62 so0 mo 130 5 us
1181 24 36 2% 50
THCHT C
ULDR 3.0
SUBSTRATE HSS-E-PM
COATING PVD AICrN
DCON§ MSK:) L CCEFEFETETeTee
)
PHD } LF
pImIn|s |Abmessungen, mm, Zoll
(& OO
M W CZe THCHT TCTR CNSC CXSC |Besteliummer EEEEEE R
WF10 @00 700x550 C  6HX 0 0 |T40-NMIoWBMIoXio0 |x|w|x[%[ 70 1w mo 130 & J8
1181 206 3% 27% 50
MF12 000 850x850 ¢ 6HK 0 0 |TaonmtowBmixio0 |x|w|x|%| 85 120 mo 130 8 us
1181 395 AR 27% 50
MFIX125 3500 850x850 C 6K 0 0 |TaoonmtowBmixi2s |e|w|x|x| 85 120 @0 130 & us
1378 395 AR S1%0 512
MFIXI5 4000 850x850 C 6K 0 0 |Taoonwtonemizas [e|w]x|x| 85 t2m w0 150 8 us
1575 395 AR 528 591
MFixi5 4000 1050x800 ¢ e 0 0 |Taoonwtonemiaxisy |elelk[«| 105 1w o 0 8 us
1575 18 551 G4 591
MFIeLS 4000 1250x1000 C 6K 0 0 |Taoonwtonemiexiso fe]wlx|| 125 16w ®0 150 8 ue
1575 492 6D 574 591
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GEWINDEBOHREN

Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch

DIN 2174
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HC
COATING PVD AICrN
‘ AR
DCONMs QJ IR
THL—~]
PHD - Lu
p[mInls[Abmessungen, mm, Zol
™ W CZCy  THCHT TCTR |Bestellnummer lg g%% DOONys T LF THL NOF PHD BSG
M3 1800 380x270 c 6HX | T400-NM100DA-M3 ik R K 35 300 560 60 4 28 DIN2174@3M)
9 1% 18 2205 236 110
M4 2100 450x340 c 6HX | T400-NM100DA-M4 ik R K 45 400 630 75 5 87 DIN21743M)
&7 A7 57 2480 285 146
THCHT C
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HC
COATING PVD AICrN
A
DCON‘J“SQI U
THL—
PHD LU
LF
pImIn[s[Abmessungen, mm, Zol
Bﬁg&i
T0Z W CZCw  THCHT TCTR CNSC CXSC |Bestellnummer |‘z‘s =| DCONe TD LF THL NOF BSG
M5 2600 600x490 c 6HX 1 3 | T400-NM108DA-MS f|u) k%] 60 500 700 80 5 DIN2174(3T)
964 26 197 2756 315
M6 200 600x490 c 6HX 1 3 | T400-NM108DA-MS ffff k]| 60 600 800 100 5 DIN2174(371)
1142 236 236 3150 .394
M8 B0  800X620 c 6HX 1 3 | T400-NM108DA-MS f|u) k%] 80 800 900 130 5 DIN2174{3T1)
1378 315 315 3548 512
M10 3000 1000x800 C 6HX 1 3 | T400-NN108DA-M10 f|u) k] 100 1000 1000 180 5 DIN2174(371)
1535 D4 394 3837 630
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Gewindeformer - Optimiert

GEWINDEBOHREN

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch

DIN 2174
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HC
COATING PVD AICrN
4 TR
DOO;‘MS Q| I: T
THL—|
PHD LU
LF
pImIn]s[Abmessungen, mm, Zoll
O
T0Z w CZCys  THCHT  TCTR |Bestelinummer gggg DCONg TD LF THL NOF PHD BSG
M3 1800 350x2M E 6HX | T400-NM102DA-M3 flfhl kx| 35 300 50 60 4 28 DIN2I74{371)
709 138 118 2205 .26 10
M4 2100 450x340 E 6HX | T400-NM102DA-M4 flhl kx| 45 400 60 75 5 37 DIN2174{37)
827 177 157 2480 .25 146
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HC
COATING PVD AICrN
7 (MCAG
WON‘NS@ [ LTI
THL—|
PHD LU
LF
pImIn]s[Abmessungen, mm, Zoll
8%8'8
T0Z W CZCws  THCHT  TCTR |Bestelinummer =HA=|=| DCONg TD LF THL NOF PHD BSG
M5 2500 600x4%0 E 6HX | T400-NM110DA-M5 fl k%] 60 500 700 80 5 47 DIN2174(37)
964 236 197 276 .315 18
M6 2000 600x4%0 E 6HX | T400-NM110DA-M6 flfl kx| 60 600 80 100 5 56 DIN2174(371)
1142 236 2% 3150 .04 22
M8 3500 800x620 E 6HX | T400-NM110DA-M8 flf| kx| 80 800 @0 130 5 75 DIN2174{371)
1378 315 315 3543 512 2%
M10 3000 1000x800 E 6HX | T400-NM110DA-M10 flfl k%] 100 1000 1000 160 5 94 DIN2174(371)
1.535 204 3% 37 .60 368
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GEWINDEBOHREN Gewindeformer - Optimiert

CoroTap™ 400 Gewindeformer

Gewindeform: Metrisch Fein

Han

DIN 2174
THCHT E
ULDR 3.0
CXSC 3
SUBSTRATE HC
COATING PVD AICrN
'y I M
poonusfe=t =
THL—~
PHD L
LF
p[mIn]s[Abmessungen, mm, Zoli
™2 W CZCy  THCHT TCTR |Bestellnummer Ig g%% DOONy T LF THL NOF PHD BSG
MF8x1 3500 B8.00x620 E 6HX  [T400-NM110DB-MEX100  fot [ % | & | 80 800 900 140 5 75 DIN2174(3M)
1378 315 315 353 551 297
MF10xi 3500 1000x800 E 6HX  [T400-NM110DB-M10X100 |for[#|*] %] 100 1000 900 140 6 96 DIN2174(371)
1378 3% 3% 353 551 376
MF12d 3000 0.00x7.00 E 6HX  [T400-NM110DB-M10X125 ot [ % | & | 20 1200 1000 150 6 116 DIN2174(371)
1.535 354 AR 3%7 591 455
MF121.25 4000 9.00x7.00 E 6HX  [T400-NM110DB-MI2X125 ot [ % | & | 20 1200 1000 150 6 115 DIN2174(374)
1575 354 AR %1 591 A51
MF12x15 4000 9.00x7.00 E 6HX  [T400-NM110DB-MI2X150 o [ % | & | 20 1200 1000 150 6 113 DIN2174(374)
1575 354 AR 3%r 591 Ad5
MF14x15 4000 1100x9.00 E 6HX  [T400-NM110DB-M14X150 |for[# |k ]w| 110 1400 1000 180 6 133 DIN2174(374)
1575 AB 551 3%7 630 524
MF16x1.5 4000 1200x9.00 E 6HX  [T400-NM110DB-M16XI50 for[# |k ]| 120 1600 1000 180 6 153 DIN2174(374)
1.575 AR b2 3%7 630 602
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

Maschinenseitige Schnittstelle HSK

HSK Adapter fiir Coromant Capto® 64-65
HSK Adapter fir Coromant Capto® fiir Schnellwechsel 66

Komplettes Produktangebot, siehe www.sandvik.coromant.com

AG3



ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE Maschinenseitige Schnittstelle HSK

HSK Adapter fur Coro

mant Capto®

Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

DCO

LF—

I-Le1»
1

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer

Abmessungen, mm

DCON;DOON* LF 1B LB, BHTPq .@@

100 c3 1 1 | HA10-C3-082-080

100.0 800 430 510 100 4500 230

LB1

DCO

NMS -DCONWS

CZCuws CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer

Abmessungen, mm

DCONys DCONgs  LF LBy .@®

63 c3 1 1 | HADE-C3-082-075 63.0 320 750 490
C4 1 1 | HAD6-C4-040-080 63.0 400 800 540 1[!) 56.00 1 .09
C5 1 1 | HAD6-C5-050-080 63.0 500 900 640 100 9500 143
100 C4 1 1 |HA10-C4-040-090 1000 400 900 610 100 5500 251
C5 1 1 |HA10-C5-050-100 1000 500 1000 710 100 9500 289
C6 1 1 |HA10-C6-063-110 1000 630 1100 810 100 17000 359
c8 1 1 |HA10-C8-080-120 1000 800 1200 910 100 170.00 477

DCO

LF

NMS DCONWS

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer

Abmessungen, mm

DCONys DCONys  LF @@

100 C10 1 1 |HA10-C10-100-155

1000 1000 1550 100 380.00 7.60

Ein spezieller Kihischmierstoffadapter wird zusammen mit den HSK-Grundhaltern geliefert.
Komplette Ersatzteilliste siehe www.sandvik.coromant.com
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Maschinenseitige Schnittstelle HSK

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

HSK Adapter fur Coromant Capto®

Heavy Duty

Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

LB2——
—|w1 —
DCONMS DCONWS
Abmessungen, mm

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestelinummer DCONys DCONys LF LB, LB, BHTA . @ @
100 Cc3 1 1 [HA10-C3HD-032-080 1000 320 800 200 510 41° 4500 278
C4 1 1 |HA10-C4HD-040-090 100.0 400 900 200 610 20 100 55.00 3.16
C5 1 1 [HA10-C5HD-050-100 1000 500 1000 300 710 23° 100 9500 343
C6 1 1 |HA10-C6HD-063-110 1000 630 1100 300 810 122 100 170.00 4.08

Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

LF

DCONMS DCONWS
Abmessungen, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestelinummer DOONW DCONgs LF LB, LB, BD, . @ @
63 C5 1 1 [HT06-C5-050-090 500 800 640 900 630 95.00 143
C6 1 1 |HT06-C6-063-110 63.0 630 1100 1100 100 17000 215
100 C6 1 1 [HT10-C6-063-110 1000 630 1100 810 1100 1000 100 170.00 359
C8 1 1 |HT10-C8-080-120 1000 800 1200 910 1200 1000 100 170.00 4.77

Ein spezieller Khischmierstoffadapter wird zusammen mit den HSK-Grundhaltern geliefert.
Komplette Ersatzteilliste siehe www.sandvik.coromant.com
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE Maschinenseitige Schnittstelle HSK

HSK Adapter fur Coromant Capto® fur Schnellwechsel
Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

-
Abmessungen, mm
@) () ()
CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer CONus DCONys LF LBy RPMX
63 C5 1 1 | HA0S-QC-C5-115A 50.0 1150 880 100 7000 1.70 20500
100 C6 1 1 |HA10-QC-C6-135A 100.0 630 1350 1050 100 9000 402 12500
C8 1 1 | HA10-QC-CB-165A 100.0 80.0 1650 1350 100 13000 6.18 12500

Ein spezieller Khischmierstoffadapter wird zusammen mit den HSK-Grundhaltern geliefert.
Komplette Ersatztellliste siehe www.sandvik.coromant.com
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ALLGEMEINE HINWEISE

Allgemeine Informationen

ISO 13399
Informationen zur Kiihlschmierstoffzufuhr
Sicherheitshinweise

Coromant Recycling Konzept (CRC)
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ALLGEMEINE HINWEISE ISO 13399

ISO 13399 ist eine internationale Norm, die einen einfacheren Austausch von Schneidwerkzeugdaten anstrebt. Sie werden bei jedem
Werkzeug leicht veranderte Parameter und Beschreibungen feststellen.
Zum ersten Mal gibt es eine standardisierte Form der Produktdatenbeschreibung fiir Zerspanungswerkzeuge. Durch die Verwendung der gleichen

Parameter und Definitionen in der Werkzeugbranche wird die Kommunikation von Werkzeugdaten zwischen verschiedenen Softwaresystemen deutlich
vereinfacht.

Und was bedeutet das fur Sie?

Einfach gesagt heit das, dass Ihr System mit unserem kommunizieren kann, denn sie sprechen dieselbe Sprache. Laden Sie Produktdaten von unserer
Webseite herunter und verwenden Sie diese direkt in Ihrer CAD/CAM Software, um Werkzeuge zusammenzustellen, die Sie in der Fertigung bendtigen.
Kein langes Suchen nach Informationen in Katalogen und Auslegen von Daten. Denken Sie nur, wie viel Zeit Sie dadurch sparen!

Kurzname Bevorzugte Bezeichnung

ADJLN Minimale Verstellgrenze

ADJLX Maximale Verstellgrenze

ADJRG Verstellbereich

ALP Axialfreiwinkel

AN Hauptfreiwinkel

ANN Normalfreiwinkel, Nebenschneide

APMX Maximale Schnitttiefe

APMX_EFW Max. Schnitttiefe - Endvorschub
APMX_FFW Max. Schnitttiefe - Seitenvorschub

AZ Maximale Eintauchtiefe

B Schaftbreite

BAWS Werkzeugwinkel, werkstiickseitig

BAMS Koérperwinkel Maschinenseite

BBD Konstruktiv gewuchtete Ausfihrung

BBR Individuell gewuchtete Ausfuihrung

BCH Eckenfasenléange

BD K&rperdurchmesser

BHTA Kérperkegeleinstellwinkel

BN Planfasenbreite

BS Planschneidenbreite

BSG Norm/Standard

BSR Wiper Eckenradius

CBMD Hersteller von Spanbrechern

CDX Einstechtiefe, max.

CEMR Hauptschneidenradius

CF Spitzenfase

CHBA Fasenwinkel am Kérper

CHBL Eckenfasenlange

CHW Eckenfasenbreite

CICT Anzahl Schneidteile

CICTgaLL Anzahl Schneidteile - Wendeschneidplatte flr Kugelschaftfraser
CICTe Anzahl Schneidteile - umfangseitig
CICTp Anzahl Schneidteile - Zwischenposition
CICTs Anzahl Schneidteile - stirnseitig

CICTgp Anzahl Schneidteile - Wendeschneidplatte zum Schutz des Schaftes
CICTr Anzahl Schneidteile - gesamt

CND Kuhlschmierstoffeintrittsdurchmesser
CNSC Kihlschmierstoffeintrittscode

CNT GewindegroBe Kuhlschmierstoff-Einlass
COATING Beschichtung

CP Max. Kiihlschmierstoffdruck

CRKS Anzugsbolzen, GewindegréBe

CRNT GewindegréBe radialer Kiihlschmierstoff-Einlass
CTPT Bearbeitungstyp

CUTDIA Maximaler Werkstlickdurchmesser fiir das Abstechen
Cw Schnittbreite, NennmaB

CWN Minimale Schnittbreite

CWTOLL Untere Schnittbreitentoleranz

CWTOLU Obere Schnittbreitentoleranz

CWX Schnittbreite, max.

CXSC Kihlschmierstoffaustrittscode

czC AufnahmegréBe

CZCwms AnschlussgréBe (Code), maschinenseitig
CZCws AnsschlussgréBe (Code), werkstiickseitig
D1 Durchmesser Befestigungsbohrung

DAH Durchmesser Zugangsbohrung

DAXIN Axialer Einstechdurchmesser, min.

DAXN Minimaler AuBendurchmesser der Axialnut
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1ISO 13399

ALLGEMEINE HINWEISE

MIIDe
MIIDs
MIIDc
MIIDp
MIID,
MMCC
MMCX
NOF
NT
OAH
OAL
OAW
OH
OHN

Maximaler AuBendurchmesser der Axialnut
Schneidendurchmesser
Werkzeugdurchmesser
Spanndurchmesser, nominal, werkstlickseitig
Spanndurchmesser, min.
Spanndurchmesser, max.
Funktionsdurchmesser
Schnittdurchmesser innen

Minimaler Schnittdurchmesser
Aufnahmedurchmesser, werkstiickseitig
Schaftdurchmesser, maschinenseitig
Aufnahmedurchmesser, werkstiickseitig
Min. Aufnahmedurchmesser, werkstlckseitig
Max. Aufnahmedurchmesser, werkstiickseitig
Datenchip BereitstellungsgréBe
Durchmesser, Plananlage, maschinenseitig
Durchmesser, Plananlage, werkstickseitig
Schneidendurchmesser, max.
Nabendurchmesser

Maximaler Schnittstellendurchmesser des Werkzeugwechslers
Bohrungsdurchmesser, min.
Aufnahmedurchmesser, maschinenseitig
Durchmesser des Freistichs
Antriebsanzahl

Design

Eckenwinkel Schneidplatte

Drallwinkel

Flanschdicke

Gewindetyp

Planfasenwinkel

Schafthéhe

Theoretische Gewindehdhe

Unterschied Gewindehdhe
Gewindehdhendifferenz

Gewindehdhe

Funktionshdhe

Tiefster Punkt von der Bezugsebene aus
Stitzhoéhe

K&rperhdhe

Hoéhe

Einbeschriebener Kreis
Schneidplattenlédnge

Code zur Schneidplattenverwendung
Code PlattengréBe

Winkel Werkzeugschneidkante
Einstellwinkelart - Endvorschub

Eckenfase

Einstellwinkel, Hauptschneide
Keilnutbreite

Schneidkantenlange

Neigungswinkel

Grundkoérperlange

Spankanalléange

Maximale Kirzungsléange

Schneidenlange begrenzt

Funktionslange

Minimale funktionale Lénge

Kopflange

Kraglédnge

Schaftlange

Einspannlénge

Spannlange, min.

Abstand zum Einspannbeginn
Einspannlénge, max.

Schaftlange

Nutzlange

Nutzlénge - rickwértiges Anspiegeln
Nutzlange. max.

Abstand Bohrung 1

Bezeichnung Schneidplatte

Bezeichnung Schneidplatte - Endposition
Bezeichnung Schneidplatte - Seitenposition
Bezeichnung Schneidplatte - Zentrumsposition
Bezeichnung Schneidplatte - AuBenposition
Bezeichnung Schneidplatte - Zwischenposition
Code flir Vorspannmoment

Max. Schnittmoment

Anzahl Schneiden

Zahnezahl

Gesamthdhe

Gesamtlange

Gesamtbreite

Empfohlene Auskragléange

Minimale Auskragléange
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ALLGEMEINE HINWEISE

1ISO 13399

OHX
ORDCODE
PCL
PDX
PDY
PHD
PHDX
PL
PNA
PRFRAD
PRSPC
PSIR
PSIRL
PSIRR
PSW
RADH
RADW
RAR
RE
REEQ
REL
RER
RETOLL
RETOLU
RGL
RMPX
RPMX
S

SDL
SIG
SPTL
Ssc
SSCe
SSCp
SSCs
STA
STDNO
SUBSTRATE
TCDC
TCDCON
TCDMM
TCHA
TCHAL
TCHAU
TCT
TCTR
TD
TDZ
TFLA
TFLB
TG
THBTP
THCA
THCHT
THFT
THFTS
THL
THUB
P

TPI
TPIN
TPIX
TPN

AT70

Maximale Auskragléange
Bestellnummer

Periphere zylindrische Lange
Profilabstand ex

Profilabstand ey
Ausgangsdurchmesser
Ausgangsdurchmesser, max.
Abstand Schneidenlénge zu Schneidenspitze
Profilwinkel

Profilradius

Profilspezifikation
Hauptschneidenwinkel
Hauptschneidenwinkel links
Hauptschneidenwinkel rechts
Vorbearbeitete Nutenbreite
Radialhéhe

Radialbreite

Nebenschneidenwinkel, rechts
Eckenradius

Eckenradius Aquivalent

Eckenradius links

Eckenradius rechts

Untere Eckenradiustoleranz

Obere Eckenradiustoleranz
Nachschleiflange

Eintauchwinkel, max.

Drehzahl, max.

Schneidplattendicke

Lange des Stufendurchmessers
Spitzenwinkel

Splitline

Code PlattensitzgroBe
Plattensitzkodierung - Endposition
Plattensitzkodierung - AuBenposition
Plattensitzkodierung - Seitenposition
Eingeschlossener Stufenwinkel
Normnummer

Substrat

Toleranzklasse, Aufnahmedurchmesser
Toleranz Schaftdurchmesser

Aufnahmedurchmesser, maschinenseitig, ISO-Toleranzklasse

Erreichbare Bohrungstoleranz

Untere erreichbare Bohrungstoleranz
Obere erreichbare Bohrungstoleranz
Werkzeugtoleranzklasse
Gewindetoleranzklasse
Gewindenenndurchmesser, metrisch
Gewindenummer

Gewindebohrer, Langenausgleich vorne
Gewindebohrer, Ladngenausgleich hinten
Abschragungsgradient

Nach hinten abgeflachte Zéhne
Korrekturwinkel Gewindesteigung
Anschnitt

Gewindeart

Gewindeformstandardserie
Gewindelange

Nabendicke

Gewindesteigung

Gangzahl je Inch

Gangzahl je Inch, min.

Gangzahl je Inch, max.
Gewindesteigung, min.
Gewindeprofiltyp

Gewindesteigung, max.

Max. Gewindebereich

Drehmoment

Code flr Werkzeugtyp

Gewindetyp

Verhaltnis nutzbare L&nge/Durchmesser
Max. Schnittgeschwindigkeit
Schneidplattenbreite

Grundkorperbreite

Funktionsbreite

Breite zum Bezugspunkt des Zerspanungsteils
Spannbreite

Masse (Gewicht)

Anzahl verstellbare Wendeschneidplatten
Anzahl wirksamer Schneiden, stirnseitig
Anzahl wirksamer Schneiden, umfangseitig
Maximale Anzahl Wiper-Wendeplatten
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Informationen zur Kihlschmierstoffzufuhr

ALLGEMEINE HINWEISE

GEnR

CNSC
Kiihlschmierstoffeintrittscode
Code |Bezeichnung Bild
0 Ohne
Kahlschmierstoff W/)
1 Axial konzentrischer
Eintritt / 7
[
A
2 Radialer Eintritt m
% A
3 Axial konzentrischer
und radialer Eintritt Mm;
% A
4 Axial konzentrischer |
Eintritt am Lochkreis | ££ s
C
5 Radialer Eintritt vor
Adapter
6 Dezentral tiber
Flansch
7 Dezentral Uber —
Flansch und axial \’{\
.hx
%
8 Dezentral ber
Ausgang auf dem |
Schatt O

CXSC
Kiihlschmierstoffaustrittscode
Code |Bezeichnung Bild
0 Kein p
Kuhlschmierstoff- M
austritt / ﬁ
1 Axial konzentrischer | |
Austrit Tz,
2 Radialer Austritt
V 200
2 A Z?
3 Axial geneigter
Austritt
4 Axial konzentrisch
am Lochkreis )7;\
NOIIIIIIIIVIA|
L~
5 Axial geneigter
Austritt mit Duse,
verstellbar
6 Dezentraler Austritt
mit Duse, verstellbar =
7 Dezentral Uber e
ggﬁg?tn 9 auf dem _I&
8 Axialer oder
dezentraler Austritt Ll
mit Duse, verstellbar f
Z.
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ALLGEMEINE HINWEISE Sicherheitshinweise

AT2

Sicherheitsinformationen in Verbindung mit
Schleifen von Hartmetall

Zusammensetzung des Werkstiickstoffs

Hartmetallprodukte enthalten Wolframkarbid und Kobalt. Andere Substanzen kénnen Titankarbid,
Tantalkarbid, Niobkarbid, Chromkarbid, Molybdénkarbid oder Vanadiumkarbid enthalten. Einige
Sorten enthalten Titancarbonitrid bzw. Nickel.

Wege der Exposition

Durch das Schleifen oder Erhitzen von Hartmetall-Rohlingen oder Hartmetallprodukten entstehen
Staube oder Dampfe mit gefahrlichen Inhaltsstoffen, die eingeatmet oder verschluckt werden
kénnen oder mit Augen oder Haut in Berlihrung kommen konnen.

Akute Toxizitat

Der Staub ist giftig beim Einatmen. Das Einatmen kann Reizungen oder Entziindungen der
Atemwege hervorrufen. Eine signifikant hdhere akute Toxizitat durch Einatmen wurde festgestellt
beim gleichzeitigen Einatmen von Kobalt und Wolframkarbid im Vergleich dazu, wenn ausschlieflich
Kobalt eingeatmet wird.

Beriihrung mit der Haut kann Reizungen und Ausschlage verursachen. Bei sensibilisierten
Personen kénnen allergische Reaktionen auftreten.

Chronische Toxizitat

Ein wiederholtes Einatmen von kobalthaltigen Aerosolen kann Behinderungen der Atemwege
erzeugen. Anhaltendes Einatmen von erhéhten Konzentrationen kdnnen eine Lungenfibrose oder
Lungenkrebs verursachen. Epidemiologische Untersuchungen haben ergeben, dass Arbeiter, die in
der Vergangenheit hohen Konzentrationen von Wolframkarbid/Kobalt ausgesetzt waren, starker
gefahrdet sind, an Lungenkrebs zu erkranken.

Kobalt und Nickel sind mégliche Hautreizstoffe. Wiederholter oder langfristiger Hautkontakt kann
zu Hautreaktionen flihren.

Risiken
Toxisch: Gefahr ernsthafter gesundheitlicher Schaden durch langfristiges Einatmen.

Toxisch durch Einatmen.
Kein ausreichender Nachweis flr Krebsrisiken.

Kann zu Reaktionen durch Einatmen und Hautkontakt flhren.

Vorbeugende Maf3nahmen

Staub nicht einatmen. Bildung von Staub vermeiden. Lokales Luftabzugssystem verwenden, das
dazu geeignet ist, die personliche Exposition auf Werte weit unter den national erlaubten
Grenzwerten zu beschranken.

Bei unzureichender oder nicht vorhandener Bellftung ein Atemschutzgerat anlegen, dessen
Verwendung fir diese Zwecke behérdlich genehmigt wurde.

Schutzbrillen mit seitlichen Schutzschilden tragen.

Vermeiden Sie wiederholten Hautkontakt. Tragen Sie geeignete Handschuhe. Waschen Sie
grindlich lhre Hande.

Geeignete Schutzkleidung trag

Bei der Arbeit nicht essen, trink Rauchen Hande sorgfaltig
abwaschen.
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Coromant Recycling Konzept (CRC) ALLGEMEINE HINWEISE

Der Umwelt zuliebe

Nutzen Sie das Coromant Recycling Concept (CRC)!

Das Coromant Recycling Concept (CRC) ist ein umfassender Service fiir gebrauchte
Hartmetall-Schneidplatten - ein Angebot firr alle Kunden von Sandvik Coromant. Vor dem
Hintergrund eines steigenden Verbrauchs von nicht erneuerbaren Rohstoffen ist der
wirtschaftliche Umgang mit schwindenden Ressourcen Aufgabe eines jeden Herstellers.
Sandvik Coromant bietet an, gebrauchte Hartmetallwendeschneidplatten und
Vollhartmetallwerkzeuge auf umweltfreundliche Weise zu sammeln und zu recyceln. Alle
gebrauchten Hartmetallwendeschneidplatten werden in der Sammelbox am Arbeitsplatz
gesammelt Der Inhalt wird in die Transportbox Ubertragen. Wenn die Transportbox voll ist,
wird sie an die nachstgelegene Sandvik Coromant-Niederlassung oder an lhren Sandvik
Coromant-Handler gesendet.

Dieser kann lhnen auch weitere Informationen geben.

Die Vorteile des CRC sprechen fiir sich

- Ein weltweites Recycling-System unter einem Dach.

- Fir Direktkunden und Handler.

- Einfaches Verfahren mit Sammel- und Transportboxen.

- Weniger Abfall, weniger Belastung flr die Umwelt.

- Bessere Nutzung der Ressourcen.

- Hartmetall-Wendeschneidplatten anderer Hersteller werden ebenfalls angenommen.

Bestellen Sie eine Sammelbox fiir jede Drehmaschine, Frdsmaschine, jeden Bohrer oder fir Ihr
Bearbeitungszentrum. Wir empfehlen fir jeden Arbeitsplatz eine Sammelbox flr
Wendeschneidplatten und eine separate Box fir Vollhartmetallwerkzeuge.

Flr weitere Angaben Uber den Verkauf lhrer gebrauchten Wendeschneidplatten und
Vollhartmetallwerkzeuge, besuchen Sie bitte sandvik.coromant.com und wahlen Sie lhren

Bestellnummern
Sammelbox: 91617
Transportbox fur Vollhartmetallwerkzeuge (Holz): 92994
Transportbox fir Wendeplatten (Holz): 92995
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